1.1. Environnement de travall

Les conditions dbéexercice varient en fonction du sect eutype dedhavie, depéguipements u c
des astreintes, des roulements. Le métiers 6 e x e r ¢ ed dauwantespeise commerciale (pare x e mp |l e une ¢ o0 mp a g neanteprisespécidiséane ) |,
dans laréparationnav al e ¢ omme es chantiers nadel sqmhb dta,r mdekdne podir uanpaticalikrgpoulr emégayachtske

I

El'l e peut impliqguer des d®pl acements (interventions sur snmétaemicien peut optereenir,en e n
autonomie ou travailler en ®quipe ° bord ou dans & éavaedded appareillelasyierageurd, 3@usilar e s
responsabilit® du chef machines ou du chef dbéatelier ou dondividudlecetdolledtiveiest n d
obligatoire, etl 6 a criécessitet ® o bt ;ddd u tomr degpermis ebdnbsh, a b i louw de eettificatssgécifiques et a renouveler (acces, fluides, CIN (certificat

déinitiation nautique), s®curit®, CACES, outillage, moyems gdesmamytde muil 0
permission liée aux conditions de travail (travail en hauteur, espaces confinés...). Lapr ®venti on et |l a s®curit® sont pri mc
des contraintes (travail en hauteur, atelier bruyant, p essde sécueitd spécifiquas,®less |, |
réglements environnementaux etdesa ut ori sations | i ®es aux sites dodesihterventiansa bord doivent tehimaconmpte @ev e n t
la coactivité. En effet de nombreuses sp®cialit®s peuvent intervenir S i guedr,tles n ® m
®qui pements de protection sont adapt®s, | a zone dobéintervention est s®curi.

1.2. Interactions dans | 6 envi r o nde éravailn t

Lemécaniciene st supervis® par un techni ci emanteeancamamécanicueca e chef machines/mécanicienfa boddbilaravaille i e r

dans le respect des regles de sécurité, des procédures et instructions établies. Le numérique etledi gi t al sont au ciur des r ®vo
des nouvelles interactions dans | 6environnement de tr avlantlDans celtanes emtraprised, s e
les documents techniques tels que |l e r apport déintervention 7 rensei gn papier, peuvent Bte siémptérialisés et d 6 u

complétés ou annotés directement sur tablette.



REFERENTIELD6 ACTI VI
décrit les situations de travail et les
activités exercées, les métiers ou

REFERENTIEL DE COMPETENCES
identifie les compétences et les
connaissances, y compris transversales,

REFERENTIELD6 EVALUATI ON
définit les critéres et les modalités d'évaluation des acquis

MODALITESDO £ VAL UAT |

CRITERESD6 £EVALUATI ON

emplois visés gui d®coul ent du r
Les compétences | En matiére de méthodes utilisées :
LOi nt er deeépdrationn Organiser son intervention de professionnelles mentionnées |L0Oi nt er vent i on e sdonteate g & point®
navale a bord dans le référentiel de certification | Suivants :

Cette activité consiste a réparer
des ensembles mécaniques a
bord du navire quand une alerte
est donnée par le Chef
machines ou le chef mécanicien
a bord (défaillance, usure,
déformation, fuite), ou dans le
cas d 6 wamét technique planifié

dans un programme de
maintenance. Cette réparation
est tout déabo

toute sécurité et conformément
aux procédures : le repérage a
bord,| 6 ®v a Idesaidquies, la

préparation des  outillages
déintervention
Equipements de Protection

Individuelle, la mise en sécurité

du Il i eu doéi nt
protection de
de travail, la vérification de

| 6approvi si onrde
matériel, la vérification de la
fermeture des vannes
(hydrocarb ur e s, eau
sont effectués. Une fois
| 6i ntervention

sécurité, la réparation peut
s 6 e f f elacréparation navale
a bord est une intervention qui
ne nécessite pas de démonter

tout | 6ensembl
ragréage, réglage, ajustage,
|l i mageé), cbest

piéces standards. L 6 ®gérétal

(S

réparation navale

Lors des interventions dans le cadre
des activités de maintenance a bord
du navire A partir :

Ades consignes,

Ades procédures ou documentations
existantes et mises a disposition,

A des instructions, plans, schémas,
nomenclature,

A des historiques de maintenance

(pannes, entretiens, ...).

Avec | es outillag
déune boite " 0
sacoches), mis a disposition et

moyens de manutention et levage
Dans la limite des autorisations et
habilitations n®c
Les Equipements de Protection
Individuelle (EPI) et les Equipements
de Protection Collective (EPC) sont
mis a disposition.

sont évaluées par la commission
dé®val uat i o reritéres
mesurables, observables et les
résultats attendus selon les
conditions doé®v
dansleréférentield 6 ® v a | de
la certification visée. Cette
évaluation sera complétée par
| 6avi s de | 6 e
décision finale.

Les différentes
do®val uat i

modalités
on so

EVALUATION EN SITUATION
PROFESSIONNELLE REELLE :

L6®val uati on d e
professionnell e
| e cadr e

professionnelles réelles

réalisées en entreprise ou en
centre de formation habilité, ou
tout autre lieu adapté. Celle-ci
sbappui e sur
1. une  observation

en situation de travail.
2. des questionnements
avec apport do®
preuve sur les activités
professionnelles réalisées en
entreprise par le candidat.
ET/OU

PRESENTATION DES
PROJETS OU ACTIVITES
REALISES EN MILIEU

PROFESSIONNEL :

Le candidat transmet un rapport
aloul MM terri
certification, dans les délais et
conditions préalablement fixés,
afin  de montrer que les

ALdorientation et
méthode de repérage son connus

A Les différentes parties du navire et les principaux
équipements mécaniques a réparer sont identifiés

A Le matériel, les piéces de rechange (références,
dimensions), les moyens spécifiques, de levage ou de
manutention nécessaires sont approvisionnés et vérifiés ALa
zone de travail est préparée et protégée (non-
entrecroisement, risques de
A Les régles de sécurité sur le chantier, le cas échéant
| 6®vacuation dbéburgence sont
ALes risques possibles de la zone de travail et pour soi sont
identifiés

A La zone de travail est vérifiée, sécurisée et conforme
(permis de travail)

A Le matériel est en sécurité (équipements consignés,
vannes fermées)

ALes limites du champ de responsabilité sont identifiées
(habilitations, autorisations, qualifications.

acc s jusg

En matiere de moyens utilisés :
fLes sources permettant de
prises en compte, par exemple : téléphone, talkie-walkie,

planning, calendrier, logiciel de GMAO, relevés de
m®t rol ogi e (rel ev®s, PV,
débusage (compteur, nombr e

1 Les gammes, standards, plans, schémas, nomenclatures
sont utilisés

fLes mat®riels sp®cifiques
moyens de manutention/ |l eva
rechange (composant s, ®1 ®1

sont utilisés conformément a leurs usages
1 Le balisage est effectué.

t o

En matiere de liens professionnels / relationnels :

Les différents interlocuteurs sont identifiés et sollicités
(réservation du matériel spécifique, informations relatives a
|l 6intervention, difficult®s




compétences professionnelles
a évaluer selon

des équipements mécaniques
est vérifié et les équipements
sont repérés, la piéce
défectueuse est identifiee et
réparée ou changée. En cas de
réparation impossible a bord ou
en cas de panne ou dans le cas
déun arr°t tech
planifié¢  pour une révision
compléte, selon son volume et

S a masse, I
mécanique sera démonté et
déposé par des

appareilleurs/levageurs, ¢ 6 eas
dire retiré de la structure du
navire pour étre amené dans un
atelier de réparation navale pour
une expertise ou une révision
compléte par le mécanicien en
réparation navale. Cette activité
a pour finalitt de remettre
| 6ensembl e m®ca
état dans lequel il peut accomplir
sa fonction requise, au moins
provisoirement.

cette modalité ont bien été mises
en fuvr e en €
| 6occasi on doéu

projets  ou activités. La
présentation de ces projets ou
activités devant une commission
dé®valuation o
candidat de démontrer que les
exigences du référentiel de
certification sont satisfaites.

ET

En matiére de contraintes liées au milieu et environnement de
travail :

Les risques sécurité, environnementetl es r gl e g
en I i en avec | 6i nterventi ol
protections, autorisations, ...). Les équipements de
protections individuelles sont portés et les protections
collectives sont mises en place (balisage si nécessaire,

information des utilisateurs, mise en sécurité pour les

Intervenantsé ) .

La coactivité est prise en compte pour les opérations de
dépose et de remontage, notamment pour chaque étape de
levage/manutention.

AVISDELO6 ENTREPRI S
L 6 e nt r(tateur, iesp@nsable
hi ®r archique ou
donne un avis au regard du

r ®f ®r enti el doa

En matiere de résultats

L a l ocalisation du i eu d
consignes et procédures sont comprises. Les ressources
ad®quates ° |l 6intervention
préparées (matériels, outillages, équipements spécifiques,
pi ces de rechange é) . L
environnement sont connus.

sécurisée et opérationnelle.




Effectuer une réparation ou un
échange de piéces standard

Lors des interventions dans le cadre
des activités de maintenance a bord
du navire A partir :

Ades consignes,

Ades procédures ou documentations
existantes et mises a disposition,

A des instructions, plans, schémas,
nomenclature,

A des historiques de maintenance
(pannes, entretiens, ...).

Les compétences
professionnelles  mentionnées
dans le référentiel de certification
sont évaluées par la commission
dé®val uat i o reritéres
mesurables, observables et les
résultats attendus selon les
conditions doé®v
dansleréférentield 6 ® v a | de
la certification visée. Cette
évaluation sera complétée par
| 6avi s

décision finale.

de | 6e

En matiére de méthodes utilisées :

Léinterventi on e sdonteate ¢ & point®
suivants :

AlLes limites du champ de responsabilité sont identifiées
(habilitations, autorisatio

AL 6 e n s emédanigeie est nettoyé et dégraisseé ;

AlLa piéce est ragréée (limée, poncée, coupée, martelée,
perc®e, soud®e, uUsin®eé)

ALes piéces sont repérées avant le démontage,

A La piéce a changer est identifiée, sa conformité est
contrt!*| ®e (raccords, tuyaux
ALdensembl e est regl ® et
boulonnage, vérification des jeux axiaux et radiaux, des

Avec | es outill ag| Les différentes modalités |t ol ®r ancesé) confor mPAment a
déune boite " oldéo®valuati on s o] ALesmesures, etcontroles sont effectués
sacoches), mis a disposition et ALes réglages et essais sont effectués
moyens de manutention et levage | EVALUATION EN SITUATION | ALesraccordements sont vérifiés.
PROFESSIONNELLE REELLE :
Dans la limite des autorisations et | L6 ®v al uati on d ¢ En matiere de moyens utilisés :
habilitations nécessaires a | 6 ac|professionnell e|TLes rel ev®s déinformation
Les Equipements de Protection || e cadr e vi suel l ement (voyant s, ni v
Individuelle (EPI) et les Equipements | professionnelles réelles dbéun instrument pr ®coni s®
de Protection Collective (EPC) sont | réalisées en entreprise ou en appareil de thermographie
mis a disposition. centre de formation habilité, ou pr ® ev®s pour anal yse huld de
tout autre lieu adapté. Celle-ci groupe hydraulique, fl acon

sbappui e sur
1. une  observation

en situation de travail.
2. des questionnements
avec apport doé®
preuve sur les activités
professionnelles réalisées en
entreprise par le candidat.
ET/OU

PRESENTATION DES
PROJETS OU ACTIVITES
REALISES EN MILIEU

PROFESSIONNEL :

Le candidat transmet un rapport
l 6UI MM terri

certification, dans les délais et

conditions préalablement fixés,

afin de montrer que les

des procédures de maintenance (gammes, standards,
plan de surveillance, &)

Les relevés sont tracés par écrit ou sur informatique
(valeurs, dates, initiales, pastilles, check-list, & ) selon les
modal it®s en | ien avec | 6o

1 Les gammes, standards, plans, schémas, nomenclatures
sont consultés.

1 Les pieces de rechange (composants, éléments,
consommabl es, pi ces €é) so

1 Le balisage est effectué.

t

En matiére de liens professionnels / relationnels :

Les différents interlocuteurs sont identifiés et sollicités
(réservation du matériel spécifique, informations relatives a
l 6interventi on, di fficult
constat ®esé) . Les demandes
transmises en fonction des régles et usagesdel| 6 ent r
(GMAO, magasin général, fournisseurs extérieurs, é¢ ) .

Les manipulations et opérations effectuées tiennent compte
des opérateurs présents dans la zone de coactivité.




compétences professionnelles a
évaluer selon cette modalité ont
bien été mi ses en )
entreprise d6ung
plusieurs projets ou activités. L
présentation de ces projets

activités devant une commissi
dé®valuation pe
de démontrer que les exigences

En matiére de contraintes liées au milieu et environnement de
travail :

Les risques sécurité, environnementetl es r gl e g
en I i en avec | 6i nterventi ol
protections, autorisations, ...). Les équipements de
protections individuelles sont portés et les protections
collectives sont mises en place (balisage si nécessaire,

information des utilisateurs, mise en sécurité pour les

intervenantsé).

référentiel de certification sor
satisfaites.

ET

AVISDELO6 ENTREPRI S
Léentreprise (t

hi ®r archique ou

donne un avis au regard du
r®f ®renti el dba

En matiére de résultats

La piéce est réparée ou changée conformément aux
procédures. Les risques sécurité et environnement sont
connus. Léensembl e e st séauitéRat
dans le respect des parametres de référence.

Déposer un ensemble mécanique

Les compétences
professionnelles mentionnées
dans le référentiel de
certification sont évaluées par
la

En matiére de méthodes utilisées :
LOoordegéaapesde | 6i nt e est suivitde maniéere
logique (aspects technigues, optimisation des temps et

moyens de mise en Tuvré) .Lédenchaidee

Lors des interventions dans le cadre
des activités de maintenance a bord
du navire

A partir :

Ades consignes,

Ades procédures ou documentations

existantes et mises a disposition,

A des instructions, plans, schémas,

nomenclature,

A des historiques de maintenance

(pannes, entretiens, ...).

Avec | es outillag
déune boite " 0
sacoches), mis a disposition et

moyens de manutention et levage

Dans la limite des autorisations et
habilitations n®c
Les Equipements de Protection

commi ssion do®v
des criteres mesurables,
observables et les résultats
attendus selon les conditions
déo®valuation der
référentiel d 6 ®v a |l uWa tla
certification visée. Cette

évaluation sera complétée par

|l 6avi s de | 6e
décision finale.

Les différentes modalités
dé®valuation so

EVALUATION EN SITUATION
PROFESSIONNELLE REELLE :

L6®val uati on d e
professionnell e
| e cadr e

professionnelles réelles

réalisées en entreprise ou en

opérations est préparé selon le contexte avec justification du
respect des points suivants :

AUne v®rification g®n®rale
m®cani ques est faite (contr
®t at de surface, d®f or mati o

ALa vérification du lignage avant le désaccouplement des
équipements est effectuée le cas échéant

ALbensemble est rep®r ® (dejq
frapp®s, gravureéeg)
ALa m®t hode de d®pose est a

(exiguité) et garantit une non déformation et une non
d®t ®r i oration de | 6eln&dembil reg
A Les équipements sont désaccouplés et les cales de
r®gl ages sont enl ev®es A Le
rangés et protégés (film waterproof, capes, bouchons
plastiquesé)

AlLes équipements sont nettoyés, dégraissés et dépollués
(vidange, récupération des fluides) conformément aux regles

environnementales et traitement des déchets.




Individuelle (EPI) et les Equipements
de Protection Collective (EPC) sont
mis a disposition.

centre de formation habilité, ou
tout autre lieu adapté. Celle-ci
sbappuie sur
1. une observation

en situation de travail.
2. des questionnements
avec apport do®
preuve sur les activités
professionnelles réalisées en
entreprise par le candidat.
ET/OU

En matiére de moyens utilisés :

ALes moyens permettant doé®v
intervention sont utilisés conformément aux procédures de
| 6entreprise (fiche doéint ¢
préalable des risques, aide-mémoire de type « 5 minutes
avant dbéagir e, é).

ALa zone doéintervention es
équipements de protection et de sécurité mis a disposition
(gants, visi re, rubalise,
ALes moyens de levage ou de manutention sont identifiés et
utilisés en toute sécurité.

PRESENTATION DES
PROJETS OU ACTIVITES
REALISES ~EN  MILIEU

PROFESSIONNEL :
Le candidat transmet un rapport
l Ul MM territ

En matiere de liens professionnels /relationnels :

Les différents interlocuteurs sont identifiés et sollicités
(recueil des avis, informations sur la conduite de
|l 6interventi on, L)

Les manipulations et opérations effectuées tiennent compte
des opérateurs présents dans la zone de coactivité.

certification, dans les délais et
conditions préalablement fixés,
afin de montrer que les
compétences professionnelles a
évaluer selon cette modalité ont
bien été mi ses en

7
entreprise | 6

En matiére de contraintes liées au milieu et environnement de
travail :

La zone doéintervention est
est réglementé si nécessaire. Les équipements de
protections individuelles adaptés sont portés et les

protections collectives sont mises en place (balisage si
nécessaire, information des utilisateurs, mise en sécurité

plusieurs projets ou activités. La | POUur 1 es intervenants, ¢€).
présentation de ces projets ou

activités devant une commission

d 6 ®v a | pemanettrao n

au candidat de démontrer que | En matiere de résultats :

les exigences du référentiel de | L a zone ddéintervention est
certification sont satisfaites. mécanique est repéré, désaccouplé et déposé

ET
AVISDELO6 ENTREPRI S
L 6 e nt r(tateur, iesp@nsable

hi ®r archique ou
donne un avis au regard du
référentield dact i vi t ®.

conformément aux procédures.




REFERENTIELD6 ACTI VI
décrit les situations de travail et les
activités exercées, les métiers ou

emplois visés

REFERENTIEL DE COMPETENCES
identifie les compétences et les

REFERENTIELDO6 EVALUATI ON
définit les critéres et les modalités d'évaluation des acquis

connaissances, y compris transversales,
gui d®coul ent du r

MODALITESD® £ VAL UA

CRITERESD6 £EVALUATI ON

Léintervention
navale en atelier et de repose
a bord

Cette activité consiste a réparer
des ensembles mécaniques qui
ont été déposés par des
appareilleurs/levageurs  (selon
leur volume et leur masse),c 6 e
a-dire retirés de la structure du
navire pour étre amenés en
atelier de réparation navale.
Cette r®par ati
quand!l 6 e n s a opad pa étre
r®par ® -~ bord
alerte de défaillance ou de panne
du chef mac hi ne
arrét technique du navire (arrét
planifi€¢ pour une révision
compléte).

Léensembl e m®c a
et amené en atelier est démonté
piéce par piéce et controlé
méthodiquement, afin que le chef
dé®qule ghef d b at edule
bureau technique puisse définir
la cause de la défaillance ou de
la panne et proposer des
solutions de réparation ou de
remplacement de piéces au
navire, ou définir une action de
maintenance préventive. Une
fois | 6ensembl
démonté et controlé
méthodiquement, la panne ou la
défaillance identifiée, la
réparation ou le remplacement
de pieces sera  réalisé
conf or m@ment N
réparation et de contrle. La

Démonter et contréler un ensemble
mécanique

A partir déune a
défaillance ou de panne, sur des
équipements déposes et sur une
zone sécurisée.

Sous | e contrtl]e
ou débun technicie
Avec le matériel, les moyens de
contrtl|l es, | 6out i |
A partir :

| Ades instructions, plans, schémas,

Ades consignes,

Ades procédures ou documentations

existantes et mises a disposition.

Avec |l es outillag
d 6 uboite a outils) mis a disposition

et moyens de manutention et levage

Dans la limite des autorisations et

habilitations n®c
Avec les Equipements de Protection

Individuelle (EPI) et les Equipements

de Protection Collective (EPC).

Les compétences
professionnelles mentionnées
dans le référentiel de
certification sont évaluées par
l a commi ssi on
| 6ai de drigeses
mesurables, observables et
les résultats attendus selon
| es condi tion
précisées dans le référentiel
d 6 ®v a | de &tdrtification
visée. Cette évaluation sera
compl ®t ®e par
| 6entreprise
finale. Les différentes
modal it ®s do®
les suivantes :

EVALUATION
SITUATION
PROFESSIONNELLE
REELLE :
L6®v al
compétences
professionnell
dans I e cadr
professionnelles réelles
réalisées en entreprise ou en
centre de formation habilité,
ou tout autre lieu adapté.
Celle-ci sbappui e
1. une observation
en situation de travail.
2. des
guestionnements avec
apport do®l
sur les activités
professionnelles réalisées en
entreprise par le candidat.
ET/OU

PRESENTATION DES
PROJETS OU ACTIVITES
REALISES EN  MILIEU

EN

uati on

®me

En matiere de méthodes utilisées :

L6bordre des ®tapes du d®mont a
mécaniques et de ses piéces est défini de maniére logique
(aspects techniques, optimisation des temps et moyens de mise
en 1 uvreé) par un responsable technique (responsable

déatelier, technicien de main
ALes caract®ristiques et r?t]|
(pompes, vannes, r®ducteurs,

A Les différentes étapes de démontage et de controle
demandées sont identifiées

A Les différentes piéces a démonter et a contrdler sont
identifiées au fur et a mesure (roulements, paliers, engrenages,
clavettes, joints, a ¢ ¢ o digpositifen ¢
de  ubr i fi ¢cantrleoded )6 as mpectl, usur
déformation, d 6 udetérioration,d 6 étatdes ur f ac e é)
A Chaque piéce est repérée (position, ordre, angles) et notifiée
(note, dessin, croquis, photo, marquage, gravure, reperes
frapp®sé)

A'Si besoin, un nettoyage ou un ragréage est effectué
(d®grai ssage, | imageé)

A Les controles et mesures sont effectués (relevés
dimensionnels et géométriques (épaisseur, hauteur, largeur,
angles, parall ®l i sme, concent
A Les différentes piéces contrdlées sont notées dans le rapport
déintervention et communi qu®
pour étude et définition des réparations ou changements
a effectuer.

En matiére de moyens utilisés :

Les moyens per mettant doé®va
intervention sont utilisés conformément aux procédures de
| 6entreprise (fiche doéinterve

des risques, aide-m®moi re de type ¢ 5
é€) .
Ales rel ev®s doéinformations o

visuellement (voyants, niveaux, € ) pu mesurés & partir d 6 (
instrument préconisé (manomeétre, comparateur, appareil de
thermographie, pied a coulisse € ) , prélevés pour analyse
ultérieure (éprouvette d 6 h ue droape hydraulique, flacon




PROFESSIONNEL :

Le candidat transmet un
rapport : l 6U
centre de certification, dans
les délais et conditions
préalablement fixés, afin de
montrer que les compétences
professionnelles a évaluer
selon cette modalité ont bien
été mises en

derniére étape consistera a
remonter | 6 ensendlle
reposer a bord du navire et a
effectuer les derniers essais de
fonctionnement et les contrdles
pour valider le bon état de
fonctionnement de | dense
aupres du Chef machines. Cette
activité a pour finalité de remettre

| 6 ensembl emécanique
opérationnel en qualité, en
sécurité, dans le respect des
parameétres de référence et des
parametres
acoustiques/vibratoires requis.

fuvre en entrep
doéun ou pl usi e
activités. La présentation de ces
projets ou activités devant une
commi ssi on g
permettra au candidat de
démontrer que les exigences du
référentiel de certification sont
satisfaites.

ET
AVISDELOENTREPRPRI S
L 6 e nt r(tateur, iesp@nsable

de fluide, é) dans | e resq
maintenance (gammes, standards, plan de surveillance, é ) .
A Les relevés sont tracés par écrit ou sur informatique

(valeurs, dates, initiales, pastilles, check-l i st , €)
modalités en lienavecl 6 or gani sati on de
ALe mat ®ri el (outils, outil

instruments de controle et de mesure (VAT, manometre,
micrométre, pied a coulisse, jauge de profondeur,
comparateur, palmer € ) nécessaires aux vérifications et aux
mesures sont utilisés conformément a leurs usages

AlLer appor t deSteengeigné etiexpleitable (papier,
tabletteé).

hi ®r archique ou
donne un avis au regard du
r ®f ®r enti el dba

En matiére de liens professionnels / relationnels :

Loal erte est donn®e S i une
identifié. Les informations relativesal 6 i nt e ouvoatast
les difficultés rencontrées sont transmises  aux
interl ocuteurs concer n®s.
techniqueé).

Les manipulations et opérations effectuées tiennent compte
des opérateurs présents dans la zone de coactivité

En matiére de contraintes liées au milieu et environnement de
travail :

Les risques environnementaux et les reéglesd 6 h y gen liem
avec | 6intervention sont i d
données de sécurité ou fichet echni que) . L @
réalisée dans le respect de regles de sécurité collective
(balisage, consignation ou condamnation, information des
utilisateurs, mi se en s®cur
| 6 a cest réglementé si nécessaire. Les équipements de
protections individuelles adaptés sont portés tout au long de

| 6i ntervention.




En matiére de résultats

Lébensembl e m®cani que est
contrélé conformément aux procédures/instructions de
maintenance et documentations techniques. Le compte-
rendu ou rapportd 6 i nt e rest emse¢ignd communiqué
et exploitable.

Réparer et remonter un ensemble
mécanique

A partir d 6 u pieee identifiée comme
étant a réparer ou a remplacer sur
| 6 e ns eméchniqae

Les compétences
professionnelles  mentionnées
dans le référentiel de certification
sont évaluées par la commission
dé®val uat i o reritéres
mesurables, observables et les
résultats attendus selon les
conditi ons pkds@es
dans le référentiel d 6 ®v a |
dela

En matiere de méthodes utilisées :

La méthode de réparation ou de remplacement de piéce
sbappuie sur une d®marche s
ALa piéce a réparer ou a remplacer est identifiée et sa
conformité est vérifiée (références, caractéristiques,
di mensi onsé)

A 'Si une réparation est demandée, la piéce pourra étre
martelée, limée, coupée, sciée, poncée, taraudée, filetée,
ébavurée, percée, filetée, soudée,us i n ®e é

Sous l e contrtll e
ou déun technic
composants ou pi

mécanique (éléments de guidage,

d6®t anch®i d®as s emi

déentrainement, é
hydraulique ou pneumatique
(distributeurs, vérins, régulateurs,

tuyauterie, I i mit
Avec le matériel, les moyens de
contrtl] es, | 6out i

A partir :

Ades instructions, plans, schémas,
Ades consignes,

Ades procédures ou documentations
existantes et mises a disposition.
Avec |l es outillag
d 6 uboite a outils) mis a disposition
et moyens de manutention et levage
Dans la limite des autorisations et
habilitations n®c
Avec les Equipements de Protection
Individuelle (EPI) et les Equipements
de Protection Collective (EPC).

certification visée. Cette
évaluation sera complétée par

| 6avi s de | 6e
décision finale.

Les différentes modalités
dé®valuati on so

ALe changement,| daj ust ag e de§ jeuR axiafixietc
radi aux, des tol ®rances, de
mesures, et le remontage de la piéce neuve ou réparée sur
| 6ensembl e sont r®al i s®s

chronologique, position, serrage, étanchéité, repérage,
freinage, réglages, équilibrage, contréle du voile, graissage,

Il ignage ¢&)

EVALUATION EN SITUATION |AUn contrtle final de | d6ens
PROFESSIONNELLE REELLE : | (température, vibrations, étanchéité, vitesse de rotation,
L6®val uati on degintensit®, pressioné) et de
professionnel | e| étreréalisées.

I e cadre En matiére de moyens utilisés :

professionnelles réelles | Les moyens permettant do®va
réalisees en entreprise ou en|conf or m®@men't aux proc®dur e
centre de formation habilité, ou | d6i nt erventi on, document do
tout autre lieu adapté. Celle-Ci | gideem®moi re de t ype ¢ 5 minut

sbappuie sur
1. une  observation

en situation de travail.
2. des questionnements
avec apport do®
preuve sur les activités

AlLes moyens préparés (outils, outillages, clés, bancd 6 e s §
€) pour r Rppaceele coroposant/piece,l 6 aj |
sont adaptés, et utilisés dans le respect des procédures de
maintenance (gammes, standards, assistance

t ® ®phoni que, é).

A Les piéces de rechange (composants, éléments,

professionnelles réalisées en consommables, é) sont ident
entreprise par le candidat.

ET/QU En matiere de liens professionnels / relationnels :
PRESENTATION DES Loal erte est donn®e S i une
PROJETS  OU  ACTIVITES | jgentifié. Les informations relatives al 6 i nt e oudoetest
REALISES EN MILIEU | |es  difficultés rencontrées sont transmises aux

PROFESSIONNEL :
Le candidat transmet un rapport

interlocuteurs concernés. Les manipulations et opérations
effectuées tiennent compte des opérateurs présents dans la




I 6UI MM territ
certification, dans les délais et
conditions préalablement fixés,
afin de montrer que Iles
compétences professionnelles a
évaluer selon cette modalité ont

zone de coactivité.

bien été mises en T uvr e
entreprise (e
plusieurs projets ou activités. La
présentation de ces projets ou

activités devant une commission

dé®valuation o
candidat de démontrer que les
exigences du référentiel de
certification sont satisfaites.

ET

AVISDELO6 ENTREPRI S

En matiére de contraintes liées au milieu et environnement de

travail :.

Les risques environnementaux et les réglesd 6 h y gen liem
avec l 6i ntervention sont i
donn®es de s®curit® ou fi
réalisée dans le respect de regles de sécurité collective
(balisage, consignation ou condamnation, information des
utilisateur s, mi se en s®cur
| 6 a cest réglementé si nécessaire. Les équipements de
protections Individuelles adaptés sont portés tout au long de
| 6i ntervention.

d
ch

L 6 e nt r(tateur, iesp@nsable

hi ®r archique ou
donne un avis au regard du
r ®f ®r enti el doa

En matiére de résultats

La piece réparée ou remplacé est correctement remontée
conformément aux procédures/instructions de maintenance
et documentations techniques. Le compte-rendu ou rapport
déintervention ou certific
exploitable.

4

q




Finaliser une intervention de
réparation navale

Sous le controle d 6 wesponsable, a
bord du navire

Avec le matériel, les moyens de
contrtl es, | 6out il
A partir ;

Ades instructions, plans, schémas,
Ades consignes,

Ades procédures ou documentations
existantes et mises a disposition.

Avec | es outill ag:¢
d 6 uboite a outils) mis a disposition
et moyens de manutention et levage

Dans la limite des autorisations et
habilitations nécessairesal 6 act i

Avec les Equipements de Protection
Individuelle (EPI) et les Equipements
de Protection Collective (EPC).

Les compétences professionnel
mentionnées dans le référentiel
certification sont évaluées par
commi ssi on doé®v
descriteresmesurablespbservables
et les résultats attendus selon
conditions do®\V
dande référentield 6 ® v a ldelaa
certification visée. Cette évaluatig

ser a compl ®t ®e
| 6entreprise po
Les différentes modalités
déo®valuation so

EVALUATION EN SITUATION
PROFESSIONNELLE REELLE :

Lo6®val uati on d
professionnell e
cadr e déactivit

En matiére de méthodes utilisées :

La méthode de repose des éléments mécaniques a bord du
navire sbappuie sur une d®m
AlLes étapes de la repose sont identifiées

A La vérification de la consignation des équipements est
vérifiée auprés du responsable a bord (fluide, air,
®l ectricit®é)

ALes cales de réglages sont reposées
ALdaccostage [/ |e
tuyaux, revissageeé)
ALe réglage est effectué (serrage au couple,c al age é
ALe lignage est effectué dans les tolérances données (ligne
déarbre, accoupl ement de mo
AlLa conformité des étapes du remontage est notifiée et
communiquée au responsable a bord et sur le rapport
déintervention

A Les derniéres corrections et contrdles et essais
nécessaires une fois| 6 e n s migdniseevice sont réalisés

coupl age

réelles réalisées en entreprise ou
centrede formation habilité, ouout

autre lieu adapté. Celle i s o
sur:

1. une observation en
situation de travail.

2. des questionnementavec
apport do®l ®men

activités professionnelleséalisées
en entreprise par le candidat.
ET/OU

PRESENTATION DESPROJETS
OU ACTIVITES REALISES EN
MILIEU PROFESSIONNEL :

Le candidat transmet un rapport
l 6UI MM territo

En matiere de moyens utilisés :

Les moyens permettant do®v a
confor m®@ment aux proc®dur e
déintervention, document do
aidem®moire de type ¢ 5 minut

ALes moyens pr®par®s (outil
remonterl 6 e n s somtlada@és, et utilisés dans le respect
des procédures de maintenance (gammes, standards,

assistance t® ®phonique, é)

A Les instruments de lignage préconisés et préparés
(comparateur, et/ ou | aser é)
sont utilisés.

AlLes étapes conformes aux instructions sont notifiées et
communiquées au responsable a bord et sur le rapport
déintervention.

certification, dans les délais

conditionspréalablement fixés, afi
de montrer que les compéteng
professionnelles a évalueselon
cette modalité ont bien étaises en
Tuvre en entr ej
d 6 uau plusieurs projets ou

En matiére de liens professionnels / relationnels :

Léal erte est donn®e s une
identifié. Les informations relativesal 6 i nt e ouvaortast
les difficultés rencontrées sont transmises aux interlocuteurs
concerneés.




activités La présentation de ce
projets ou activités devant ur
commi ssion dodo®v
au candidat de démontrer que

exigences du référentiel ¢
certification sont satisfaites.

ET

AVISDELO6 ENTREPRI S
L 6 ent (taeprresporesable

En matiére de contraintes liées au milieu et environnement de
travail :

Les risques environnementaux etlesréglesd 6 h y gen liem
avec | 6intervention sont i d
donn®es de s®curit® ou fich

réalisée dans le respect de regles de sécurité collective
(balisage, consignation, information des utilisateurs, mise en
sécurité pourlesi nt er venant s esti@&glementé
si nécessaire. Les équipements de protections individuelles
adapt ®s sont port®s tout au

hi ®r archique ou
donne un avis au regard du
r ®f ®renti el doba

En matiéere de résultats

L6 e n s e estrdrrectement remonté en salle des machines
conformément aux procédures/instructions de maintenance
et documentations techniques.

Le lignage est conforme aux tolérances données (vibration).
Lecompter endu ou rapport dbéint
et exploitable.

L 6 e n s e mbopéeatioensl ten qualité, sécurité, dans le
respect des parametres de référence et des paramétres
acoustiques / vibratoires requis.




