
 REFERENTIEL CQP TECHNICIEN DEMONTEUR DE BATTERIES  
DE VEHICULES ELECTRIQUES 

 

REFERENTIEL D’ACTIVITES 

décrit les situations de travail et les activités 
exercées, les métiers ou emplois visés 

REFERENTIEL DE COMPETENCES 

identifie les compétences et les connaissances, y 
compris transversales, qui découlent du référentiel 

d’activités 

REFERENTIEL D’EVALUATION 

définit les critères et les modalités d'évaluation des acquis 

MODALITES 
D’ÉVALUATION 

CRITERES 
D’ÉVALUATION 

- Planification des travaux sous 
tension  

- Planification de l’intervention  
- Prévention des risques électriques 
- Application des procédures qualité, 

de sécurité, des règles d’hygiène, de 
la réglementation et des normes 
environnementales en vigueur 

- Agencement et entretien du poste de 
travail /de l'outillage  

- Mise à jour et classement de la 
documentation technique 

Planification des travaux sous tension 
 

- Planifier la réalisation de travaux sous tension en 
s'assurant de compléter et de disposer de la 
documentation réglementaire relative aux risques 
afférents pour intervenir en sécurité dans une zone 
dédiée, dans le respect des préconisations 
constructeurs, des règles d'hygiène, d'environnement 
et en utilisant les mesures de protection collective et 
individuelle adaptées 

- Préparer et contrôler le matériel et l’outillage adapté 
à l’intervention pour s’assurer d’intervenir en sécurité 

- Prévenir les risques électriques relatifs aux travaux 
sous tension en adoptant les mesures de protection 
collective et individuelle adaptées et en procédant 
aux contrôles recommandés pour sécuriser 
l’intervention selon les normes en vigueur 

 

 Entretien sur la planification 
d’une intervention sur la batterie 
d’un véhicule à propulsion 
électrique partielle ou totale en 
tenant compte de la 
réglementation en vigueur  

Description du mode opératoire 
d’intervention :  
▪ Le mode opératoire 

d’intervention sur une batterie 
d’un véhicule à propulsion 
électrique partielle ou totale 
est décrit en précisant les 
étapes clés, la documentation 
utile 

 
Respect de la réglementation en 
vigueur et des règles de sécurité : 
▪ Le mode opératoire proposé 

tient compte des exigences 
réglementaires en vigueur 
relatives aux travaux sous 
tension 

 
Préparation logistique et matérielle 
de l’intervention : 
▪ L’aménagement du poste de 

travail et des conditions 
logistiques nécessaires à la 
réalisation de l’activité 
présentée respecte les 
obligations réglementaires 
(EPI, …) 

▪ La procédure de contrôle du 
matériel et de l’outillage 
nécessaires à l’intervention 
respecte les obligations 
réglementaires, de qualité et 
intègrent les exigences des 
constructeurs/équipementiers 



- Dépose de la batterie d’un véhicule à 
propulsion électrique partielle ou 
totale  

- Mise en sécurité / Conditionnement/ 
Stockage de la batterie  

- Contrôles instrumentés de la batterie  
- Diagnostic de la batterie  
- Démontage de la batterie  
- Prévention du risque électrique 
- Application des procédures qualité, 

de sécurité, des règles d’hygiène, de 
la réglementation et des normes 
environnementales en vigueur 

- Agencement et entretien du poste de 
travail /de l'outillage  

- Mise à jour et classement de la 
documentation technique 

Diagnostic et démontage de la batterie d’un 
véhicule à propulsion électrique partielle ou 

totale 
 

- Vérifier l’intégrité physique d’un véhicule à propulsion 
électrique partielle ou totale et de son pack batterie 
(identification des chocs, perte d'étanchéité, câbles 
arrachés…) pour mesurer et qualifier le niveau de 
risque, dans le respect des préconisations 
constructeurs, des règles d'hygiène, de 
sécurité/environnement et en utilisant les mesures de 
protection collective et individuelle adaptées 

- Contrôler l'état de fonctionnement de la batterie d’un 
véhicule à propulsion électrique partielle ou totale 
(état des calculateurs, relevés SOH/SOC...) en 
mobilisant les outils adaptés dans le respect des 
préconisations constructeurs, des règles d'hygiène, 
de sécurité/environnement et en utilisant les mesures 
de protection collective et individuelle adaptées 

- Déposer le pack batterie d’un véhicule à propulsion 
électrique partielle ou totale, en tenant compte de sa 
disposition et de son type de branchement, dans le 
respect des préconisations constructeurs, des règles 
d'hygiène, de sécurité/environnement et en utilisant 
les mesures de protection collective et individuelle 
adaptées 

- Démonter le pack batterie d’un véhicule à propulsion 
électrique partielle ou totale, à l’aide des outils et 
méthodes préconisés, pour accéder aux composants 
internes de la batterie de traction, dans le respect des 
préconisations constructeurs, des règles d'hygiène, 
de sécurité/environnement et en utilisant les mesures 
de protection collective et individuelle adaptées 

- Diagnostiquer l'état interne des composants 
électriques et électroniques de la batterie de traction 
d’un véhicule à propulsion électrique partielle ou 
totale (oxydation, état des busbars, relais, capteurs, 
calculateurs, modules...), à l'aide de contrôles visuels 
et instrumentés, pour confirmer les éventuels 
dysfonctionnements, dans le respect des 
préconisations constructeurs, des règles d'hygiène, 

 
 

▪ Mise en situation 
professionnelle visant le 
contrôle de l’état de 
fonctionnement d’une batterie de 
traction (SOH / SOC / état des 
calculateurs…) 

▪ Etude de cas nationale – 
simulation visant : 

1. La vérification de l’intégrité 
physique d’une batterie  

2. La dépose et le démontage 
d’une batterie  

3. Le diagnostic des 
composants internes d’une 
batterie de traction 
présentant un ou plusieurs 
dysfonctionnements 

Recueil des informations utiles : 
▪ Les informations recueillies et 

la documentation choisie sont 
adaptées aux spécificités du 
véhicule électrique ou hybride 
et aux caractéristiques de la 
batterie de traction 

 
Mise en œuvre des contrôles 
associés avant dépose et 
démontage de la batterie : 
▪ Les indicateurs de référence 

de l’état de la batterie de 
traction (SOH/SOC, état des 
calculateurs…) sont identifiés 
et relevés en utilisant l’outil de 
diagnostic 

 
Vérification de l’intégrité de la 
batterie de traction : 
▪ Les indicateurs de contrôle 

d’intégrité de la batterie de 
traction d’un VE sont identifiés 
(choc, étanchéité…) et 
permettent de qualifier le 
niveau de risque 

 
Respect des procédures de 
dépose et de démontage de la 
batterie de traction : 
▪ Les procédures de dépose et 

de démontage préconisées 
respectent les modes 
opératoires préconisés par les 
constructeurs 

▪ Les étapes de la procédure de 
dépose et de démontage de la 
batterie de traction proposées 
respectent les règles 
d’hygiène et de sécurité/ 
environnement 

 
Application de la démarche de 
diagnostic : 
▪ Les hypothèses de 

dysfonctionnements 



de sécurité/environnement et en utilisant les mesures 
de protection collective et individuelle adaptées 

- Prévenir les risques électriques relatifs aux travaux 
sous tension, en adoptant les mesures de protection 
collective et individuelle adaptées et en procédant 
aux contrôles recommandés, pour sécuriser 
l’intervention selon les normes en vigueur 

identifiées sont pertinentes et 
cohérentes. Elles sont 
présentées selon un ordre 
logique de probabilité et 
tiennent compte de 
l’accessibilité du système 

▪ Les contrôles identifiés sont 
cohérents et pertinents au 
regard des hypothèses 
formulées 

▪ L’analyse des données 
recueillies par les contrôles 
permettent de confirmer 
l’origine du dysfonctionnement 
et ses conditions d’apparition 

 
Efficacité de l’intervention (gestion 
du temps, organisation, respect 
des règles d’hygiène et de 
sécurité…) et réalisation du 
contrôle qualité de l’intervention :  
▪ Les interventions répondent à 

des critères d'efficacité par 
une réalisation tenant compte 
des contraintes de temps et 
d'organisation 

▪ Les interventions respectent 
les préconisations des 
constructeurs, des règles 
d’hygiène, de sécurité et des 
normes environnementales en 
vigueur 

▪ Les interventions sont 
réalisées en tenant compte 
du risque électrique selon la 
réglementation en vigueur 



- Séparation des composants 
internes du pack batterie 

- Clôture des travaux sous tension 
- Tri, catégorisation et référencement 

de la batterie de traction et de ses 
composants 

- Conditionnement de la batterie de 
traction et de ses composants 

- Stockage de la batterie de traction 
et de ses composants 

- Suivi des informations 
administratives relatives à la 
traçabilité 

- Prévention du risque électrique 
- Application des procédures qualité, 

de sécurité, des règles d’hygiène, 
de la réglementation et des normes 
environnementales en vigueur 

- Agencement et entretien du poste 
de travail /de l'outillage  

- Mise à jour et classement de la 
documentation technique 

Catégorisation et stockage de la batterie 
d’un véhicule à propulsion électrique 

partielle ou totale 
 
- Séparer les composants internes de la batterie d’un 

véhicule à propulsion électrique partielle ou totale en 
stockant les éléments dangereux en sécurité dans le 
respect des préconisations constructeurs, des règles 
d'hygiène, de sécurité/environnement et en utilisant 
les mesures de protection collective et individuelle 
adaptées 

- Compléter la documentation réglementaire relative à 
l’intervention sous tension, afin de la clôturer 

- Trier et référencer le pack batterie et/ou ses 
éléments selon leur nature (éléments électriques, 
électroniques, plastiques, métalliques), leur état de 
fonctionnement (fonctionnel ou défaillant), en vue de 
leur catégorisation, dans le respect des 
préconisations constructeurs, des règles d'hygiène, 
de sécurité/environnement et en utilisant les 
mesures de protection collective et individuelle 
adaptées 

- Conditionner le pack batterie et/ou ses éléments 
selon leurs spécificités, leur état fonctionnel et selon 
l’existence et le type de risques pour assurer leur 
stockage, dans le respect des préconisations 
constructeurs, des règles d'hygiène, de 
sécurité/environnement et en utilisant les mesures 
de protection collective et individuelle adaptées 

- Procéder au stockage du pack batterie et/ou de ses 
éléments selon leur destination finale (réemploi, 
seconde vie ou recyclage), dans les emplacements 
adaptés, dans le respect des préconisations 
constructeurs, des règles d'hygiène, de 
sécurité/environnement et en utilisant les mesures 
de protection collective et individuelle adaptées 

 
▪ Etude de cas portant sur la 

catégorisation et le stockage de 
la batterie et de ses éléments 

Recueil des informations utiles : 
▪ Les informations recueillies et la 

documentation choisie sont 
adaptées aux spécificités du 
véhicule électrique ou hybride et 
aux caractéristiques de la 
batterie de traction 

 
Vérification et contrôle de l’état 
fonctionnel de la batterie et de ses 
éléments : 
▪ L’état de la batterie et de ses 

éléments est pris en compte 
▪ Les contrôles des niveaux de 

risques sont réalisés 
▪ La destination finale de la 

batterie et de ses composants 
est déterminée selon leur état 
fonctionnel 
 

Mise en œuvre des opérations de 
tri, conditionnement et stockage 
de la batterie et de ses éléments : 
▪ Les solutions de 

conditionnement sont identifiées 
et utilisés de manière adaptée 
au niveau de risque encouru 

▪ Les emplacements et zones 
dédiés sont identifiés et utilisés 
de manière adaptée à l’état 
fonctionnel de la batterie et de 
ses composants 

▪ Les opérations de tri, 
conditionnement et stockage 
sont réalisées et adaptées à 
l’état de la batterie et de ses 
éléments 

▪ Les risques électriques et 
incendie sont identifiés et 
évalués tout au long des 
opérations de tri, 



- Assurer la traçabilité de la batterie et de ses 
différents éléments tout au long du processus de 
démontage, de tri, et de stockage, dans le respect 
des procédures qualité, sécurité et environnement 

- Prévenir les risques électriques relatifs aux travaux 
sous tension, en adoptant les mesures de protection 
collective et individuelle adaptées et en procédant 
aux contrôles recommandés, pour sécuriser 
l’intervention selon les normes en vigueur 

 conditionnement et stockage 
selon la règlementation en 
vigueur 

▪ Les cas de recours à la 
procédure d’immersion de la 
batterie sont identifiés 

▪ La procédure d’immersion de la 
batterie est réalisée selon le 
protocole en vigueur 

▪ La procédure de traçabilité est 
respectée tout au long des 
opérations 

 
Respect de la réglementation en 
vigueur et des règles de sécurité : 
▪ Le mode opératoire proposé 

tient compte des exigences 
réglementaires en vigueur 
relatives aux travaux sous 
tension 

▪ La réglementation relative à la 
fin des travaux sous tension est 
prise en compte 

▪ La réglementation relative au 
traitement des déchets est prise 
en compte 

▪ Les préconisations 
constructeurs sont prises en 
compte 

        
 

Le CQP est délivré par un jury paritaire composé d’un représentant patronal, d’un représentant salarié et d’un formateur n’ayant pas pris part à 
l’accompagnement ou à la formation du candidat. 



« Le jury reçoit tous les candidats dès lors qu’ils ont été évalué sur l’ensemble des blocs de compétences constituant le CQP. » 
L’entretien de narration d’activité devant le jury porte sur l’appréciation de la ou des compétences clé du CQP (cf. référentiel dans CONDITIONS D’EVALUATION 

SUITE A UN PARCOURS DE FORMATION) : 
- Déposer et démonter une batterie de véhicule à propulsion électrique partielle ou totale. 
- Diagnostiquer la partie interne d’une batterie de véhicule à propulsion électrique partielle ou totale. 
- Catégoriser et stocker la batterie et ses éléments en sécurité 

 


