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Le titre RNCP Chef de projet en matériaux composites est construit comme suit : 
 
 

 
 
Pour valider le titre RNCP Chef de projet en matériaux composites, le candidat doit avoir validé chacun des blocs de compétences décrits ci-dessous et valider les deux projets 
(présentés en dernières pages).  
 
Cette construction en 9 blocs de compétences capitalisables favorise la validation des acquis, l’adaptation des parcours et la formation tout au long de la vie, en permettant à 
des salariés et notamment des anciens élèves de mettre à jour leurs compétences et connaissances en se formant sur les nouveaux champs attendus par les industriels des 
composites (recyclage et écoconception des composites, simulation numérique non destructive des projets composites ,composites haute performance et composites 
thermoplastiques). 
 
 

Pour tout candidat en situation de handicap, les possibilités d’aménagement des modalités d’évaluation peuvent être étudiées à l’entrée en formation avec le référent handicap 
de l’ISPA. Celles-ci pourront porter sur les supports, le matériel ou le temps nécessaires selon les besoins spécifiques du candidat tout en veillant au respect des spécifications 
du référentiel.  
 

 
Pour la procédure de VAE se référer au dossier complet dédié et à la page thématique sur le site web de ISPA. 
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REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES 
REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS  CRITÈRES  
 

ENJEUX INDUSTRIELS ET REGLEMENTATIONS appliqués à l’industrie des composites 
 

 Participation à la veille à travers l’utilisation 
d’outils dédiés et la participation à des groupes de 
travail sectoriels 

 Interprétation des résultats de veille pour la 
conception, la fabrication et l'utilisation des 
pièces composites 

 Ecriture de notes, synthèses de tendances 
industrielles pouvant impacter le montage d’un 
projet ‘composites’ 

 Identification des réglementations et 
certifications impactantes pour des applications 
propres à des marchés ou des process de 
fabrication composites 

 Mise à jour de procédures conformes aux 
évolutions de normes et réglementations en 
vigueur spécifiques à la manipulation, au 
stockage et à la transformation des matériaux 
composites. 

 Mise en place de processus de contrôle et de 
documentation pour assurer la conformité 
réglementaire. 

 Transmission des connaissances et pratiques 
nécessaires pour assurer la conformité à un cadre 
règlementaire ou normatif. 

 Identification des opportunités de financement 
(subvention, appel à projet, collaborations) pour 
accélérer des transitions (technologiques, 
réglementaires ou environnementales) 

 Interaction avec des services internes et des 
organismes externes (clients, fournisseurs…) 
pour assurer la conformité aux réglementations. 
 

 
C1 : Mettre en œuvre une activité 
d’écoute et de veille technique et 
réglementaire spécialisée sur l’industrie 
des composites afin d’anticiper les 
évolutions et sécuriser la conformité des 
projets 

 
 

C2 : Analyser les impacts d’une 
réglementation, d’une norme ou d’une 
évolution/innovation technologique sur 
un projet de développement de pièces 
composites afin d’en assurer la 
faisabilité, la conformité et la 
compétitivité 
 
 
C3 : Etablir un plan d’actions avec les 
acteurs internes et externes du projet 
afin de l’adapter aux enjeux identifiés en 
garantissant sa conformité 
règlementaire pendant sa mise en œuvre 

 
1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 Durée : 2h 
ETUDE DE CAS INDUSTRIEL    
 
À partir d’un cas industriel fourni, 
identifier les enjeux notamment 
réglementaires et évaluer les 
conséquences pour le projet dans 
ses aspects techniques, 
économiques et organisationnels 
afin d’assurer sa conformité et 
l’atteinte des objectifs fixés. 
Formuler des recommandations 
adaptées aux contraintes 
spécifiques du contexte. 
 
 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1 -  30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées.  

Tous les enjeux notamment 
règlementaires sont identifiés. 
La méthodologie d’écoute et de veille 
proposée est adaptée au contexte et 
objectifs. 
L’analyse de leurs impacts sur le projet 
est clairement établie et argumentée. 
Les préconisations issues de la veille 
sont adaptées aux objectifs fixés dans 
l’étude. 
Le plan d’actions proposé prend en 
compte les ressources disponibles 
décrites le contexte industriel.  
Les acteurs externes et internes à 
impliquer sont identifiés dans le plan 
d’action. 
Le plan d’actions inclut des outils de 
veille et de contrôle pour sécuriser la 
conformité du projet dans la durée. 
Le langage utilisé est professionnel et 
adapté aux usages industriels et 
réglementaires. 
 

Score moyen mini. à atteindre  
pour valider le bloc : 50% 
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REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES 
REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS  CRITÈRES  

GESTION DE PROJETS appliquée à l’industrie des composites 
 Analyse et reformulation du besoin client en 

termes d’objectifs QCD (Qualité, Coûts, Délais) 
 Analyse, complétion et/ou élaboration d’un 

cahier des charges  
 Validation d’un cahier des charges avec le client 
 Evaluation de la faisabilité technique et financière 

de la demande en lien avec les décideurs  
 Proposition d’alternatives techniques ou 

organisationnelles pour réduire des couts et/ou 
des délais 

 Réalisation d’un planning de pilotage de projets 
avec des jalons et des outils de suivis adaptés  

 Analyses de risques pour la bonne conduite du 
projet 

 Exploitation d’indicateurs de suivi pour assurer la 
gestion QCD (Qualité, Coûts, Délais) du projet 

 Pilotage des équipes impliquées dans le projet en 
prenant en compte les compétences, 
l’organisation interne et les besoins spécifiques 

 Pilotage et animation de réunions avec les parties 
prenantes internes et externes du projet 

 Elaboration de plans d’actions préventives et 
correctives pour atteindre les objectifs en toute 
sécurité 

 Reporting du projet vers la direction  
 Réalisation du bilan technique et financier du 

projet  
 Capitalisation des acquis de connaissances et 

savoirs- faire liés au projet à travers la mise à jour 
de la base documentaire de l’entreprise  

C4 : Mettre en œuvre de manière adaptée 
les principaux outils de gestion de projet 
pour sécuriser la réalisation d’un projet et 
assurer la capitalisation des bonnes 
pratiques. 

 
 

C5 : Coordonner des équipes 
pluridisciplinaires et allouer les 
ressources nécessaires pour la mise en 
œuvre d’un projet industriel en 
composites, en mobilisant les bons 
acteurs et expertises au moment 
opportun afin d’atteindre les objectifs 
fixés. 
 
 
C6 : Adapter sa communication en 
fonction des interlocuteurs et des enjeux 
pour défendre un projet, mobiliser les 
acteurs internes et externes et favoriser 
l’adhésion autour des objectifs du 
projet. 

1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 Durée : 2h 
ETUDE DE CAS INDUSTRIEL    
À partir d’un cas industriel fourni, 
analyser les enjeux, contraintes et 
parties prenantes du projet, définir 
une méthodologie efficace de 
pilotage en préconisant des outils 
de suivi et de coordination pour 
atteindre les objectifs fixés en 
termes de performance projet 
(coût, qualité, délai, ressources, 
risques). 
 
 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1 - 30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 
 
 
 

L’interprétation du contexte et des 
données est correcte 
Les rôles et responsabilités des 
acteurs impliqués sont identifiés 
La méthodologie de pilotage proposée 
est adaptée aux exigences 
industrielles et aux objectifs du projet. 
Les outils recommandés permettent 
un suivi structuré et une gestion 
efficace du projet 
La gestion des risques est anticipée et 
intégrée dans la méthodologie. 
La méthodologie de coordination 
d’équipe est propice à mobiliser les 
ressources de manière efficiente 
Les recommandations en termes 
d’actions préventives et correctives 
sont viables en matière de QCD 
(Qualité, Coûts, Délais) 
Des indicateurs de performance 
projet sont définis et mesurables. 
Les mécanismes de communication 
et de collaboration proposés 
permettent d’assurer une bonne 
synergie entre les acteurs. 
 

Score moyen mini. à atteindre  
pour valider le bloc : 60% 

MATERIAUX COMPOSITES ET SEMI-PRODUITS   

 Analyse des caractéristiques mécaniques, 
thermiques et physico-chimiques des différents 
matériaux et semi-produits 

C7 : Analyser les besoins fonctionnels, 
économiques et environnementaux d’un 
projet pour sélectionner les matériaux 
adéquates (renforts, matrices et 
adjuvants), en tenant compte des 

1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 Durée : 2h  
ETUDE DE CAS INDUSTRIEL    
À partir d’un cas industriel fourni, 
sélectionner les matériaux 

L’analyse des besoins fonctionnels, 
économiques et environnementaux 
permet de sélectionner la bonne 
réponse ‘matériaux’ globale. 
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 Choix d’un matériau ou semi produit par rapport 
aux contraintes du projet et aux performances 
finales attendues 

 Recommandations de matériaux et semis 
produits à un client en fonction des critères 
qualité – couts – délais – impact environnemental 
spécifiques au projet 

 Validation des solutions de matériaux et semi-
produits pour obtenir une pièce finie de qualité en 
toute sécurité 

 Approvisionnement en matériaux et semi-
produits (renforts, des matrices et adjuvants)  

 Contrôle qualité de la conformité des matériaux à 
réception  

 Mise en place des procédures de contrôle qualité 
post-production  

 

exigences de qualité, de coûts, de 
conformité réglementaire et d’impact 
environnemental. 
 
 

C8 : A partir des connaissances sur les 
spécificités des semi-produits 
composites, optimiser leur sélection et 
leur utilisation pour garantir la 
performance du produit final tout en 
respectant les impératifs technico-
économiques et environnementaux. 

composites et semi-produits les 
plus adaptés aux objectifs de 
performance, de durabilité et aux 
contraintes identifiées dans le 
contexte présenté. Justifier les 
choix en s’appuyant sur leurs 
propriétés et les besoins 
fonctionnels du produit final. 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1- 30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 

Les caractéristiques mécaniques, 
thermiques et physico-chimiques sont 
clairement identifier. 
Le protocole de contrôle de la 
conformité des matériaux est décrit et 
adapté aux contraintes.  
La méthode de sélection des semi-
produits est claire, logique et adaptée 
au contexte fourni 
Les préconisations sont pertinentes 
par rapport aux critères qualité – couts 
– délais –environnement du cas fourni 
Le vocabulaire technique est maitrisé  

 
Score moyen minimum  

à atteindre pour valider le bloc : 60% 
 

REFERENTIEL D’ACTIVITES (suite) REFERENTIEL COMPETENCES 
REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS  CRITÈRES  

PROCEDES DE MISE EN ŒUVRE DES COMPOSITES ET DES OPERATIONS CONNEXES  

 Analyse et définition des procédés, moyens et 
modes opératoires  

 Mise en œuvre des procédés de fabrication en 
soutien aux équipes de production. 

 Sécurisation des équipements et des moyens. 
 Assistance technique aux opérateurs et aux 

services supports pour la préparation d’une 
production (approvisionnements…) 

 Elaboration des documents de fabrication  
 Encadrement des équipes opérationnelles de 

production lors de mise en œuvre de procédés 
 Définition des opérations post-moulage qui 

permettent d’obtenir une pièce finie (usinage, 
finitions, assemblage, décoration). 

 Analyse de dysfonctionnements, dérives en cours 
de production et définition des actions 
correctives nécessaires. 

 Contrôle de la conformité et qualité produits finis. 

 
C9 : Définir, formaliser et appliquer les 
procédures de mise en œuvre des 
matériaux composites, en sélectionnant 
les équipements et les outillages 
adaptés, afin de garantir une production 
conforme aux exigences du cahier des 
charges, en termes de qualité, de 
sécurité et de performance. 
 
 
C10 : Déterminer et ajuster les 
opérations et les moyens d’usinage, 
d’assemblage et de contrôle en fonction 
des caractéristiques  
du matériau composite utilisé,  
afin d’assurer la conformité des pièces 
produites et d’optimiser    les 
performances mécaniques et 
économiques. 

1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 
 
40 % :  SITUATION 
PROFESSIONNELLE 
RECONSTITUEE POUR 
évaluer la capacité du candidat à 
appliquer les procédés de mise en 
œuvre des matériaux composites 
en conditions réelles de production 
pour réaliser une pièce ou un sous-
ensemble en matériaux 
composites en appliquant un 
procédé déterminé (stratification, 
infusion, RTM, pultrusion, etc.), 
effectuer les contrôles visuels et 
dimensionnels pour repérer les 
éventuels défauts et y remédier en 
respectant les spécifications 

Pour l’épreuve pratique : 
Les consignes de sécurité sont 
respectées (port des EPI, manipulation 
des équipements, gestion des 
déchets…). 
Le choix des matériaux et des outils est 
adapté aux objectifs de l’épreuve. 
La préparation du poste de travail est 
organisée et efficace pour une mise en 
œuvre en toute sécurité. 
La mise en œuvre du procédé est 
conforme aux spécifications 
Le contrôle des paramètres de 
fabrication est méthodique  
L’identification des défauts et leur 
correction sont précises et 
argumentées. 
Les opérations sont tracées (prise de 
notes, enregistrement des données…). 
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 Définition des procédures de réparation des 
pièces, des moyens et matières à préparer. 

 Optimisation des solutions techniques de 
production/fabrication de pièces composites.  

 Proposition d’équipements pour optimiser la 
production ou la qualité 

 
C11 :  Proposer un plan d’actions 
techniques et organisationnelles, en 
collaborant avec l’ensemble des services 
(méthodes, qualité, maintenance, 
production, HSE, etc.) pour améliorer la 
qualité de la production et la productivité 
tout en veillant à la sécurité des étapes de 
fabrication. 

techniques et les exigences de 
sécurité. 
 
60 % :  ETUDE DE CAS INDUSTRIEL  
Durée : 1h  
 À partir d’un cas industriel fourni, 
analyser les conditions optimales  
de mise en œuvre des matériaux 
composites et les opérations 
connexes nécessaires, en tenant 
compte du contexte spécifique de 
l’entreprise (taille, organisation, 
équipements…), pour garantir 
l’atteinte des objectifs fixés en 
toute sécurité. 
 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1 - 30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 

La communication technique est claire 
(explication du travail réalisé, échanges 
avec l’évaluateur ou les pairs). 
La pièce commandée est livrée dans le 
délais imparti. 
Une grille d’évaluation est fournie aux 
évaluateurs 
Pour l’étude de cas : 
Les méthodes de transformation 
propres aux composites hautes 
performances sont comprises  
Les contraintes propres à cette famille 
de matériaux sont identifiées   
La sélection des matières premières et 
des procédés est justifiée en fonction 
des exigences de performance (coûts, 
qualité, délais, durabilité), du cas fourni. 
Le plan d’actions choisi permet une 
production en toute sécurité  
Les arguments sont fondés sur les 
propriétés de ces matériaux et des 
procédés étudiés. 
Le vocabulaire technique est précis et 
adapté au domaine des composites 
hautes performances. 

Score moyen mini. à atteindre  
pour valider le bloc : 60% 

REFERENTIEL D’ACTIVITES (suite) REFERENTIEL DE COMPETENCES REFERENTIEL D’EVALUATION 
MODALITÉS  CRITÈRES  

MODELES ET OUTILLAGES appliqués à l’industrie des composites 

 Analyse du cahier des charges de la pièce à 
produire en intégrant les critères qualité – couts – 
délais –environnement 

 Participation à la définition et à la conception d’un 
modèle d’une pièce composite. 

 Participation à la définition et à la conception d’un 
moule/outillage pour la réalisation d’une pièce 
composite. 

 Validation de choix techniques pour la fabrication 
des modèles et des moules/outillages 

C12 : Contribuer à la définition du 
modèle et à sa mise en production en 
analysant les besoins et contraintes 
spécifiques (mécaniques, thermiques, 
dimensionnelles…) d’un cahier des 
charges et en appliquant les règles de 
conception adéquates, afin de garantir 
la conformité technique et fonctionnelle 
d’une pièce en matériaux composites 
 

 

 
1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 
 
40 % :  SITUATION 
PROFESSIONNELLE 
RECONSTITUEE POUR 
évaluer la démarche technique et 
méthodologique du candidat en 
situation réelle à concevoir, réaliser 
et contrôler des modèles et 
outillages destinés à la fabrication 

Pour l’épreuve pratique : 
Les consignes de sécurité sont 
respectées (port des EPI, manipulation 
des équipements, gestion des 
déchets…). 
Le choix pour la conception du modèle et 
des outillages est adapté aux objectifs 
de l’épreuve. 
La préparation du poste de travail est 
organisée et efficace pour une mise en 
œuvre en toute sécurité. 
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 Définition des étapes de préparation et mise en 
production du modèle et du moule/outillage 

 Contribution à la conformité aux règles d’hygiène 
et sécurité 

 Participation à la fabrication du modèle et du 
moule/outillage en toute sécurité 

 Identification et analyse de dysfonctionnements, 
dérives et définition des actions correctives à 
mettre en œuvre 

 Contrôle qualité du moule/outillage et du modèle 
 Réparation de moules/outillages  

Proposition d’améliorations et actions de 
maintenance pour garantir la durabilité et la 
performance des outillages utilisés en production. 
 

C13 : Contribuer à la définition des 
moules et outillages nécessaires ainsi 
qu’à leur fabrication, en se basant sur les 
règles de conception, de fabrication et 
d’assemblage, afin d’assurer une mise en 
production efficace et la qualité finale 
des pièces composites. 

de pièces en matériaux composites 
en partant d’un cahier des charges 
et de contraintes de production 
fournis. 
 
60 % :  ETUDE DE CAS INDUSTRIEL    
- Durée : 1h  
A partir d’un cas industriel fourni, 
préconiser les modèles et 
moules /outillages adaptés aux 
objectifs fixés et impératifs 
détectés dans le cahier des charges 
et le contexte présenté (pièces, 
organisation, équipements de 
l’entreprise…) en s’appuyant 
notamment sur les règles de 
conception et de fabrication. 
 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1 -  30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 
 

La méthodologie mise en œuvre aux 
différentes étapes pour réaliser 
l’outillage (usinage, moulage, ajustage, 
assemblage…) garantit la précision 
dimensionnelle et la qualité des 
surfaces. 
Les opérations sont tracées (prise de 
notes, enregistrement des données…). 
La communication technique est claire 
(explication du travail réalisé, échanges 
avec l’évaluateur ou les pairs). 
La pièce est livrée dans le délais imparti. 
Le candidat explique comment ses 
préconisations influencent la 
productivité et la précision de la pièce 
produite. 
Une grille d’évaluation est fournie aux 
évaluateurs 
 
Pour l’étude de cas : 
Les points de vigilance cités démontrent 
une bonne analyse du cahier des 
charges  
Les préconisations sont en adéquation 
avec les impératifs fonctionnels, 
économiques et de production définis 
dans le contexte industriel. 
Le choix des modèles, moules et 
outillages est techniquement justifié en 
s’appuyant sur les règles de conception 
et de fabrication des outillages, ainsi que 
sur les propriétés des matériaux utilisés. 
L’analyse intègre les équipements 
disponibles, l’organisation du travail et 
les capacités de production décrite dans 
le cas pour garantir la faisabilité des 
solutions proposées. 
 

Score moyen mini. à atteindre 
pour valider le bloc : 50% 

REFERENTIEL D’ACTIVITES (suite) REFERENTIEL DE COMPETENCES REFERENTIEL D’EVALUATION 
MODALITÉS CRITÈRES 
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COMPOSITES THERMOPLASTIQUES et innovations associées 

 Analyse du cahier des charges de la pièce à 
produire en intégrant les critères qualité – couts 
– délais –environnement 

 Analyse de normes qualité et réglementations 
applicables aux composites thermoplastiques 

 Veille technique sur les renforts et matrices 
thermoplastiques et leur mise en œuvre  

 Sélection des moyens de mise en œuvre des 
composites thermoplastiques  

 Sélection de fournisseurs adaptés aux besoins 
et objectifs du projet  

 Collecte et analyse de données de production 
 Accompagnement des équipes pour améliorer 

la fabrication de pièces en composites 
thermoplastiques en toute sécurité. 

 Mise en place d’essais industriels  
 Analyse de résultats d’essais pour mesurer les 

gains en productivité et/ou en qualité. 
 Mise en œuvre de contrôles qualité de pièces en 

composites thermoplastiques en soutien aux 
équipes de production 

 Analyse de résultats de contrôles qualité  
 Rédaction de rapports techniques d’évaluations 

ou de recommandations 

C14 : Sélectionner les procédés de 
transformation les plus adaptés aux 
propriétés des différents composites 
thermoplastiques, en tenant compte des 
impératifs de coût-qualité -délais, pour 
atteindre les spécifications produits 
visées.  
 
 
C15 : Mettre en œuvre et optimiser des 
solutions techniques adaptées aux 
matériaux composites 
thermoplastiques, afin d’améliorer la 
productivité et la qualité des pièces 
produites tout en garantissant la 
conformité aux exigences technico-
économiques et environnementales.  

1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 Durée : 2 heures 
ETUDE DE CAS INDUSTRIEL    
 
A partir d’un cas industriel fourni, 
préconiser des matières premières  
et des processus de transformation 
adaptés au cahier des charges  
et au contexte présenté 
 (pièces, organisation, 
équipements de l’entreprise…) en 
s’appuyant notamment sur la 
connaissance des spécificités de 
ces matériaux et de leurs règles de 
fabrication. 
 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1 - 30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 

Les caractéristiques des composites 
thermoplastiques sont prises en compte 
dans l’analyse  
Les contraintes propres à cette famille 
de matériaux, notamment concernant 
les méthodes de transformation, sont 
identifiées   
La sélection des matières premières et 
des procédés est justifiée en fonction 
des exigences de performance (coûts, 
qualité, délais, durabilité), du cas fourni. 
Les préconisations permettent une 
production en toute sécurité  
Les arguments sont fondés sur les 
propriétés de ces matériaux et des 
procédés étudiés. 
Le vocabulaire technique est précis et 
adapté au domaine des composites 
thermoplastiques  
 

Score moyen minimum  
à atteindre pour valider le bloc : 50% 

COMPOSITES HAUTES PERFORMANCES et innovations associées 
 Veille technique sur les renforts et matrices 

hautes performances et leur mise en œuvre  
 Analyse du cahier des charges de la pièce à 

produire en intégrant les critères qualité – couts 
– délais –environnement 

 Analyse de normes qualité et réglementations 
applicables aux composites hautes 
performances 

 Sélection des moyens de mise en œuvre 
adaptés aux composites hautes performances 

 Sélection de fournisseurs adaptés aux besoins 
et objectifs du projet 

 Collecte et analyse de données de production 

 
C16 : Mettre en oeuvre des matières 
premières et des processus de 
transformation adaptées aux pièces en 
composites hautes performances 
qu’il.elle aura sélectionné afin de 
garantir la conformité au cahier des 
charges en se basant sur l'analyse des 
besoins fonctionnels et techniques. 
 
 

C17 : Intégrer dans le processus de 
nouvelles solutions techniques 

1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 
40 % :  SITUATION 
PROFESSIONNELLE 
RECONSTITUEE Pour évaluer la 
capacité du candidat à analyser 
des propriétés mécaniques, 
thermiques et/ou chimiques, 
sélectionner, mettre en œuvre et 
optimiser des composites hautes 
performances en fonction des 
exigences du cahier des charges 
fourni.  

Pour l’épreuve de mise en œuvre pratique : 
Les consignes de sécurité sont respectées 
(port des EPI, manipulation des 
équipements, gestion des déchets…). 
Le choix des matériaux et des outils est 
adapté aux objectifs de la situation 
reconstituée. 
La préparation du poste de travail est 
organisée et efficace pour une mise en 
œuvre en toute sécurité. 
La mise en œuvre du procédé est 
conforme aux spécifications 
Le contrôle des paramètres de fabrication 
est méthodique  
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 Accompagnement des équipes pour améliorer 
la fabrication de pièces en composites hautes 
performances, en toute sécurité 

 Mise en œuvre de matériaux composites hautes 
performances en soutien aux équipes de 
production. 

 Mise en œuvre de tests destructifs et non 
destructifs (ultrasons, thermographie, essais 
mécaniques) pour vérifier la conformité aux 
exigences techniques et réglementaires 

 Analyse de résultats de contrôles qualité 
 Rédaction de rapports techniques d’évaluation 

ou de recommandation  
 Définition des étapes de réparation et des 

moyens pour des pièces en matériaux 
composites hautes performances 

adaptées aux matériaux composites 
hautes performances afin d’optimiser 
la productivité, la qualité et la durabilité 
des pièces produites. 
 
 
 

 
60% : ETUDE DE CAS INDUSTRIEL 
Durée 1 h 
A partir d’un cas industriel fourni 
sur la production de pièces en 
composites hautes performances, 
préconiser des améliorations des 
matériaux, procédés ou conditions 
de fabrication en s’appuyant sur 
des méthodologies d’innovation 
adaptées aux objectifs fixés et 
impératifs détectés dans le cahier 
des charges fourni. 
 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1 - 30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 

 

L’identification des défauts et leur 
correction sont précises et argumentées. 
Les opérations sont tracées (prise de 
notes, enregistrement des données…). 
La communication technique est claire 
(explication du travail réalisé, échanges 
avec l’évaluateur ou les pairs). 
La pièce commandée est livrée dans les 
délais impartis. 
La qualité et la performance de celle-ci 
correspond à la cible du cahier des 
charges. 
Une grille d’évaluation est fournie aux 
évaluateurs 
 
Pour l’étude de cas : 
Les méthodes de transformation propres 
aux composites hautes performances sont 
comprises  
Les contraintes propres à cette famille de 
matériaux sont identifiées   
La sélection des matières premières et des 
procédés est justifiée en fonction des 
exigences de performance (coûts, qualité, 
délais, durabilité), du cas fourni. 
Le plan d’actions choisi permet une 
production en toute sécurité  
Les arguments sont fondés sur les 
propriétés de ces matériaux et des 
procédés étudiés. 
Le vocabulaire technique est précis et 
adapté au domaine des composites 
hautes performances. 

 
Score moyen mini. à atteindre  

pour valider le bloc : 60% 
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REFERENTIEL D’ACTIVITES (suite) REFERENTIEL DE COMPETENCES REFERENTIEL D’EVALUATION 
MODALITÉS CRITÈRES 

CONCEPTION et SIMULATION NUMERIQUE appliquée à l’industrie des composites   
 Participation aux études techniques de 

Conception Assistée par Ordinateur (CAO) et 
Fabrication Assistée par Ordinateur (FAO) 

 Participation au dimensionnement de structures 
de pièces composites par logiciel spécialisé 

 Participation à la réalisation de prototype - virtuel 
ou physique - pour guider le développement de 
produits composites 

 Mise en œuvre de méthodes de caractérisation à 
l’aide d’outils numériques de simulation 

 Appui à la conception numérique de pièces ou 
composantes 

 Interprétation des résultats issus des simulations 
 Animation de réunions avec différents services 
 Préconisation d’optimisation de procédés via des 

simulations d’outillage et/ou de paramètres de 
fabrication 

 

 
C18 : Contribuer à la conception 
numérique de pièces composites, en 
interface avec les différents services 
R&D, BE, production, à partir de l'analyse 
du cahier des charges, en exploitant des 
outils de conception assistée par 
ordinateur (CAO), pour répondre aux 
exigences fonctionnelles du produit final. 
 
 
C19 : Ajuster avant l’industrialisation les 
différentes phases de développement 
des pièces en analysant les résultats de 
modélisations numériques portant sur 
les contraintes mécaniques, thermiques 
et dynamiques des matériaux 
composites pour garantir la conformité 
au cahier des charges. 
 
 
C20 : Valider une faisabilité technique ou 
une conformité règlementaire en 
évaluant des performances via la 
création avec des experts de prototypes 
virtuels (via simulation numérique) ou 
physiques.  
 
 

 
1 → EVALUATION DES 
COMPETENCES   COEF.2 
 
ETUDE DE CAS INDUSTRIEL -  2h  
À partir d’un cas d’étude fourni, 
incluant des résultats issus de 
simulations numériques, vérifier si 
les exigences fonctionnelles du 
produit final sont respectées et 
proposer une méthodologie et des 
solutions techniques adaptées 
pour ajuster son développement et 
atteindre les objectifs de 
performance visés. 
 
2 → EVALUATION DES 

CONNAISSANCES   COEF.1 - 30mn - 
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 

 
Les méthodes de simulation sont 
comprises  
Le protocole de mise en œuvre est 
adapté pour obtenir des résultats fiables  
Tous les écarts entre les résultats des 
simulation obtenus et les objectifs 
performances visées sont identifiés. 
La méthodologie proposée pour ajuster 
la conception ou la fabrication est claire, 
logique et adaptée au contexte fourni 
La justification des ajustements est 
argumentée de manière technique à 
partir d’une sélection de données 
appropriées à la problématique. 
Le vocabulaire technique est maitrisé  

 
Score moyen minimum  

à atteindre pour valider le bloc : 50% 

RECYCLAGE et ECOCONCEPTION DES PRODUITS COMPOSITES 
 Mise en œuvre d’un plan de prévention et de 

traçabilité des déchets composites en appliquant 
les exigences réglementaires et les bonnes 
pratiques du secteur. 

 Évaluation de l’impact environnemental d’un site 
de production ou d’un procédé industriel en 

 
C21 : Prévenir et optimiser la gestion 
des déchets composites en appliquant 
les réglementations en vigueur et en 
mobilisant les procédés de tri et de 
recyclage adaptés, afin de limiter leur 

1 → EVALUATION DES COMPETENCES   
COEF.2 Durée : 2h  
 
ETUDE DE CAS INDUSTRIEL    
À partir d’un cas industriel fourni, 
analyser l’impact environnemental 
d’une production de pièces 

Les problèmes et les risques sont 
identifiés. 
L’utilisation des outils d’analyse (ACV, 
bilan carbone, etc.) est correcte 
Les données internes (processus de 
production, ressources disponibles, 
etc.) et externes (réglementation, 
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s’appuyant sur des indicateurs et outils adaptés 
(Bilan GES..). 

 Réalisation d’analyses de cycle de vie (ACV) de 
pièces composites pour identifier les leviers de 
réduction des impacts environnementaux. 

 Formulation de recommandations visant à 
optimiser les étapes de développement, de 
production et de gestion de fin de vie des pièces 
composites. 

 Contribution aux travaux d’éco-conception en 
intégrant les contraintes techniques, 
économiques et environnementales. 

 Identification et optimisation des besoins du site 
pour améliorer la gestion et le recyclage des 
déchets de production (équipements, 
organisation des flux, aménagement des zones de 
tri). 

 Réalisation d’une veille sur les technologies et 
matériaux innovants compatibles avec les 
objectifs d’écoconception et de recyclabilité. 

 Sélection de prestataires pour les technologies et 
matières premières identifiées pour la réduction 
de l’empreinte carbone. 

 Sensibilisation et accompagnement des équipes 
projet sur les enjeux environnementaux et 
l’intégration de nouvelles pratiques durables. 

 Animation de réunions et de groupes de travail 
pour favoriser l’adoption de nouvelles pratiques  

impact environnemental et de favoriser 
leur valorisation. 
 
 
C22 : Améliorer la performance 
environnementale d’une pièce 
composite, en exploitant des outils 
d’analyse d’impact (ACV, bilan carbone, 
indice de réparabilité ou de 
recyclabilité…) et en identifiant des 
solutions techniques adaptées, en 
interface avec les services R&D, bureau 
d’études et production, afin de réduire 
l’empreinte carbone de la production. 

composites et en s’appuyant sur 
des méthodes d’éco-conception, 
proposer des solutions techniques 
et organisationnelles pour le 
réduire, en tenant compte des 
contraintes décrites dans le cas 
fourni (taille, organisation, 
équipements, recyclabilité des 
matériaux utilisés...). 
 
2 → EVALUATION DES CONNAISSANCES   
COEF.1 -  30mn  
QCM   pour évaluer les 
connaissances inhérentes aux 
compétences visées. 
 

marché, technologies disponibles) sont 
prises en compte dans l’analyse. 
Les solutions proposées répondent aux 
objectifs fixés dans le cas fourni et 
couvrent plusieurs aspects d’un impact 
environnemental  
L’argumentation est logique et les 
explications précises  
Le vocabulaire est technique et 
spécifique au domaine de l’éco-
conception et de l’analyse 
environnementale. 
 

Score moyen minimum  
à atteindre pour valider le bloc : 50% 

 
 
 

PPA - PROJET PROFESSIONNEL APPLIQUE  
 
 

OBJECTIFS Modalités d’évaluation CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Le candidat doit présenter, en fin de 
parcours devant un jury, une synthèse 
des projets mis en œuvre dans son 
contexte professionnel (alternance). 

 
Le candidat doit démontrer que : 

▶ Un rapport 
L’apprenant doit rédiger un rapport précis et 
concis (30 pages maximum) présentant les 
projets industriels mis en œuvre au cours de son 
alternance, en lien avec la réalisation et 
l’industrialisation de solutions techniques en 
matériaux composites. 

 La mise en œuvre des compétences est démontrée : le candidat illustre clairement 
l’application des compétences acquises dans la certification à travers ses projets en 
entreprise. 

 L’intégration du contexte professionnel est pertinente : le candidat justifie 
l’adéquation des actions menées avec les spécificités de l’entreprise (secteur, 
organisation, contraintes techniques et économiques). 
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- Il a su mettre en œuvre les 
compétences acquises dans la 
certification.  

- Il est capable de mener un projet en 
équipe en respectant le cahier des 
charges et les contraintes fixées. 

- Il a bien intégré le contexte propre à son 
entreprise pour adapter les réponses à 
celui-ci 

- Le plan d’action a été pertinent 
- La conduite du projet a permis 

d’atteindre les objectifs fixés 
 

Nb : Les missions, en lien avec les 
problématiques de l’entreprise, ont 
été validées et formalisées en début 
de formation par le responsable de la 
certification afin d’en vérifier sa 
pertinence au regard des 
compétences à certifier (intitulé, 
contexte et objectif(s) du projet, 
moyens et ressources mises à 
disposition, cadre d’intervention).  

Un guide lui est remis en début de parcours pour 
bien comprendre les attendus et les bonnes 
pratiques conseillées. L’apprenant doit avoir 
évacué toutes restrictions relatives à la 
confidentialité des projets présentés. 
 
▶ Une soutenance 
Le candidat présente à l’oral le projet mis en 
œuvre en entreprise, en s’appuyant sur une 
présentation type PPTx. 
Le jury est composé du référent de la certification 
ou d’un formateur et d’un représentant de 
l’écosystème professionnel des composites. 
La soutenance comporte 4 phases :  
Présentation par le candidat (20 mn),  Questions 
du jury (15 mn) , Délibération (10 mn),  
Débriefing avec le candidat (5 mn) 
 
Le maitre d’apprentissage peut assister à la 
soutenance de son apprenti mais ne pourra pas 
prendre part à la notation sur les autres critères. 
Un échange préalable avec lui, dans le cadre du 
tutorat, aura lieu pour intégrer l’évaluation en 
situation professionnelle.  

 Le respect du cahier des charges et des contraintes est avéré : le candidat montre 
comment il a tenu compte des exigences initiales et des éventuelles évolutions en 
cours de projet. 

 Le travail en équipe est maîtrisé : le candidat explique son rôle dans la coordination 
avec d’autres services ou collaborateurs et illustre sa capacité à interagir 
efficacement. 

 Le plan d’action est structuré et justifié : les étapes du projet sont cohérentes, 
logiques et adaptées aux objectifs fixés. 

 La conduite du projet est efficace : le candidat met en évidence les méthodes et outils 
utilisés pour piloter le projet et gérer les imprévus. 

 Les objectifs fixés sont atteints ou des alternatives adaptées ont été proposées ; les 
ajustements réalisés sont justifiés. 

 Les moyens et ressources ont été optimisés : le candidat démontre une gestion 
pertinente des outils, équipements et budgets mis à disposition. 

 L’impact des actions mises en œuvre est mesuré : des indicateurs de performance, 
des résultats chiffrés ou des retours d’expérience sont présentés pour évaluer 
l’efficacité des actions. 

 La présentation est claire et structurée avec un langage adapté et des supports 
visuels pertinents. 

 Une grille d’évaluation spécifique pour les deux livrables est utilisée pour procéder à 
la notation avec les critères HOTEE (Humain Organisationnel Technique 
Environnemental et Economique) 

  30% des points sont dédiés à l’évaluation de l’alternance convenue entre le maitre 
d’apprentissage et le tuteur académique en fin de parcours. 

  
Un score inférieur à 60% ne permet pas de valider le PPA  

 
 

 
  



  REFERENTIELS – TITRE RNCP CHEF DE PROJET EN MATERIAUX COMPOSITES 
 

Référentiel du titre RNCP Chef de projet matériaux composites     Dossier de demande de renouvellement  maj16/09/2025          Page 13 sur 14 

 

 
PROJET PROTOTYPE  
 
 
 

OBJECTIFS Modalités d’évaluation CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Le candidat doit présenter, en fin de 
parcours, devant un jury, une synthèse 
du projet « prototype » mis en œuvre, en 
équipe, tout au long de la formation, en 
centre de formation, avec les 
équipements professionnels présents 
sur les plateaux techniques. 

 
Le candidat doit démontrer que : 
- Il a su mettre en œuvre les 

compétences acquises dans la 
certification.  

- Il est capable de mener un projet 
en équipe en respectant le cahier 
des charges et les contraintes 
fixées. 

- Il est parvenu à rédiger un cahier 
des charges fonctionnel, en 
étudier sa faisabilité technico-
économique 

- Le plan d’action a été pertinent 
- La conduite du projet a permis 

d’atteindre les objectifs fixés 
 

Le sujet du projet sera soumis, avec un 
contexte précis, par l’équipe 
pédagogique avec deux orientations 
possibles :  

- Industrialisation et mises en 
œuvre 

- Conception et simulation 
numérique  

▶ UN ECRIT 
L’apprenant doit concevoir un poster de synthèse 
utilisé pendant l’oral pour relater de façon 
synthétique les observations et le travail mené. Il 
permet de réaliser un travail de communication, de 
synthèse et de vulgarisation.  
 
Il devra être remis en format A1 en mode « portrait 
» et en version informatique (.pptx). Une exposition 
des travaux sera faite dans les locaux. 
 
▶ UNE SOUTENANCE 

Le candidat présente à l’oral le projet mis en œuvre 
en équipe, en s’appuyant sur une présentation (ex. 
PPTx.) 
 
Le jury est composé du référent de la certification 
ou d’un formateur et d’un représentant de 
l’écosystème professionnel des composites. 
La soutenance comporte 4 phases :  
• Présentation par le candidat (20 mn),  
• Questions du jury (10 mn)  
• Délibération (5 mn),  
• Débriefing avec le candidat (5 mn) 
Pour des raisons organisationnelles, les 
soutenances de membres d’une même équipe 
projet pourront se succéder mais chaque candidat 
sera évalué individuellement.  
 

 L’application des compétences certifiées est démontrée par une mise en œuvre 
effective et pertinente des savoir-faire acquis durant la formation. 

 La gestion du projet en équipe est maîtrisée, avec une répartition efficace des 
tâches, une coordination fluide et une communication adaptée. 

 Le respect du cahier des charges et des contraintes est vérifié, incluant la 
conformité aux exigences techniques, budgétaires et temporelles. 

 L’élaboration du cahier des charges fonctionnel est pertinente, avec des 
spécifications claires et exploitables. 

 L’analyse de faisabilité technico-économique est rigoureuse, démontrant une 
compréhension des enjeux industriels et financiers. 

 Le plan d’action est structuré et justifié, avec des étapes logiques, des jalons 
clairs et une allocation optimale des ressources. 

 La méthodologie de pilotage du projet est cohérente, incluant des outils de suivi 
et des indicateurs de performance adaptés. 

 Les solutions techniques mises en œuvre sont adaptées et justifiées, qu’il 
s’agisse d’industrialisation, de conception ou de simulation numérique. 

 L’atteinte des objectifs fixés est démontrée, avec des résultats concrets et 
mesurables au regard du sujet initial. 

 La présentation orale est claire et argumentée, appuyée par des supports 
pertinents et une capacité à répondre aux questions du jury. 

 La prise de recul permet une analyse à postériori enrichissante du pilotage du 
projet 
 

Une grille d’évaluation spécifique est utilisée pour procéder à la notation. 
 
 30% des points sont dédiés à l’évaluation du projet en situation pratique par le 

référent du projet.  
 

 Un score inférieur à 50% ne permet pas de valider le projet PROTO 
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