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CQP PEINTRE ANTICORROSION 
REFERENTIEL 
D’ACTIVITES 

décrit les situations de 
travail et les activités 

exercées, les métiers ou 
emplois visés

REFERENTIEL DE 
COMPETENCES 

identifie les compétences et les 
connaissances, y compris transversales, qui 

découlent du référentiel d’activités

REFERENTIEL D’EVALUATION 
définit les critères et les modalités d'évaluation des acquis

MODALITÉS 
D’ÉVALUATION CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Bloc 1 : Organiser son intervention d’application de peinture anticorrosion en toute sécurité 
Le peintre anti-corrosion 
organise son intervention en 
appliquant les consignes 
transmises par son chef 
d’équipe. 
Ces principales activités 
sont : 

Préparation  
de l’intervention 

Installer l'aire de travail,  
à partir des consignes données 
par le responsable hiérarchique 
afin de préparer et sécuriser 
l'intervention 

- Questionnaire 
illustré 

- Livret de 
compétences 

- Entretien avec le 
jury  

- Les objectifs et les conditions de réalisation de l'intervention sont analysés à partir des 
documents d'intervention et des instructions de la hiérarchie.  
- L'ensemble des moyens matériels à mobiliser sont identifiés à partir des documents 
d'intervention et des instructions de la hiérarchie.  
- La sécurisation des lieux est mise en place : les EPC, ( balisage, barrière de chantier…) 
- Les EPI sont préparés et vérifiés. 
- Les zones de travail sont identifiées. 

Préparer le matériel nécessaire 
à partir des consignes transmises 
afin de garantir la bonne 
exécution du chantier

- Les quantités et les références des produits reçus sont contrôlés. 
- L’ensemble des matériels et outils sont disposés et vérifiés. 
- Les composants sont stockés dans la zone spécifiée. 
- Le respect des gestes et postures sont appliqués. 
- Les fiches techniques sont analysées. 
- Les fiches FDS sont prises en compte pour la manipulation des produits (EPI à utiliser, 
identification du danger, etc.). 

Repli de 
l’intervention 

Entretenir le matériel  
dans le respect des consignes 
d'utilisation et avec les moyens 
d'entretien adaptés afin de le 
maintenir en état fonctionnel et 
d'assurer sa longévité 

- Les procédures d'entretien courant des principales machines (sableuse, pulvérisateur) utilisées 
sont appliquées. 
- Les outils manuels sont nettoyés, rincés et essorés.
- Les signes d'usure ou de fragilité du matériel sont identifiés et remontés au chef d’équipe. 
- Le matériel est stocké dans le respect des règles de sécurité et en conformité avec les fiches 
techniques de façon à garantir sa pérennité.  

Nettoyer la zone de travail  
en respectant les procédures 
environnementales d'évacuation 
des déchets afin d'éviter tout 
risque de pollution et laisser le 
chantier propre  

- Le traitement d’éventuelles situations accidentelles de pollution sont mises en œuvre. 
- Les déchets sont évacués de la zone selon les règles environnementales et de tri.  
- La zone d'intervention est nettoyée.  
- L'ensemble des éléments déplacés dans le cadre de l'intervention sont repositionné. 
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Bloc 2 : Réaliser son intervention d'application de peinture anticorrosion dans les règles de l'art
Le peintre anticorrosion 
prépare le support puis 
applique la peinture en 
appliquant les consignes de 
son chef d’équipe. 
Ces principales activités 
sont : 

Préparation  
du support 

Nettoyer les supports à peindre 
à l’aide des outils afin de réaliser 
l’intervention 

- Questionnaire 
illustré  

- Livret de 
compétences 

- Entretien avec le 
jury  

- Les contaminants sont éliminés. 
- Les parties non adhérentes de la surface de l’acier (polluant, rouille, ancienne peinture) sont 
décollées et grattées. 
- Le brossage de la surface à traiter est réalisé. 
- Le ponçage au papier de verre est réalisé. 
- Le choix du matériel utilisé (brosse rotative, marteau à aiguille, ponceuse) correspond à la nature 
et à l’étendue de la surface à traiter. 
- Le dépoussiérage est réalisé, le support est propre et sec. 
- Le degré de soin demandé est atteint et contrôlé. 
- Les échanges avec l’équipe permettent une préparation efficace des supports. 
- Les EPI sont portés.  

Décaper les supports à peindre
à l’aide des machines adaptées et 
en suivant toutes les étapes afin 
d’obtenir une bonne tenue des 
produits appliqués 

- Les contaminants sont éliminés. 
- Les caractéristiques des supports sont prises en compte.  
- Le choix de l’outil de décapage (abrasif, à eau) correspond à la nature et à l’étendue de la 
surface à traiter. 
- Le degré de soin demandé est atteint et contrôlé. 
- Les machines sont utilisées conformément à leurs notices. 
- Le dépoussiérage est réalisé, le support est propre et sec. 
- Les EPI sont portés. 
- En cas de problèmes rencontrés, le responsable est alerté. 

Application  
de la peinture 
anticorrosion

Réaliser le mélange des 
composants 
à l’aide des outils adaptés en 
respectant les dosages 

- Les étiquettes des produits (base et durcisseur) sont vérifiées. 
- L’ouverture des bidons est réalisée dans la zone adéquate ou dans un bac de rétention. 
- Le dosage préconisé par le fournisseur est respecté. 
- Les quantités de produits préparés correspondent à la surface à traiter. 
- Le malaxage des produits correspond à la fiche technique du fournisseur. 
- Un temps de murissement est respecté, le cas échéant. 
- Le cas échéant, le diluant ajouté est parfaitement dosé.  
- Les EPI sont portés. 

Appliquer les produits sur la 
surface  
dans le respect des règles de l'art 
afin d'assurer que la surface soit 
traitée de manière adéquate avec 
les épaisseurs demandées.  

- Les règles de sécurité sont scrupuleusement observées à chaque étape de l'application.  
- Le masquage et les protections sont mises en place. 
- Les pré-touches sont correctement peintes. 
- Le réglage de la largeur du jet et de son débit correspond à la surface à traiter. 
- La durée de vie des produits en pot est respecté.  
- Les épaisseurs humides et sèches sont respectées. 
- Les revêtements spéciaux nécessitant des moyens particuliers sont identifiés. 
- Les échanges avec l’équipes permettent une bonne coordination dans l’application des produits. 
- En cas de problème rencontré, le responsable est alerté le plus rapidement possible.


