Le Répertoire National des Certifications Professionnelles (RNCP)

Résumé descriptif de la certification Code RNCP : 245

L'acces a la certification n'est plus possible

TP : Titre professionnel Mécanicien (ne) outilleur (euse) en découpage et emboutissage

AUTORITE RESPONSABLE DE LA
CERTIFICATION

Ministere chargé de I'Emploi
Modalités d'élaboration de
références :

CPC Industrie

Niveau et/ou domaine d'activité

V (Nomenclature de 1969)
3 (Nomenclature Europe)
Convention(s) :
Code(s) NSF :
251s Montage mécanique
Formacode(s) :
Résumé du référentiel d'emploi ou éléments de compétence acquis

Le (la) mécanicien (ne) outilleur (euse) en découpage et emboutissage fabrique des outillages utilisés sur des presses et destinés a
réaliser, en série et a partir d'une tole, des pieces métalliques par déformation et découpage. Le (la) mécanicien (ne) outilleur (euse) en
découpage et emboutissage :
- paracheve et ajuste les divers composants des outillages ;
- effectue I'assemblage des éléments mécaniques ;
- assure la mise au point des outillages, les prépare en vue des essais sur presse et participe aux essais ;
- assure également la maintenance des outillages existants.
Dans un atelier de mécanique de précision, il (elle) réalise ses outillages sur machines-outils et a I'établi. Pour les essais sur presse ou pour
réaliser un diagnostic de fonctionnement d’un outillage, il (elle) se déplace en entreprise ou il (elle) opere sous le couvert d'un (e)
technicien (ne).
Le (la) mécanicien (ne) outilleur (euse) coordonne ses activités avec celles des usineurs spécialisés intervenant dans le processus de
fabrication de I'outillage (érodeur, pointeur, fraiseur commande numérique, rectifieur de profil) et celles des monteurs metteurs au point
d’outillages.
Il (elle) exerce sous la responsabilité d'un chef d'atelier et réalise des outillages a partir du dossier de fabrication défini par le bureau
d'étude
Il (elle) doit étre en capacité de réaliser des outillages, aussi bien a partir de dossiers de fabrication tres finalisés comportant des
spécifications précises sur le processus de fabrication, qu'a partir de consignes, souvent orales, ou il (elle) doit élaborer son mode opératoire
en fonction du résultat attendu.
Il (elle) est responsable du bon fonctionnement de I'outillage livré a I'atelier de production ou pour les essais de validation.
L'accés a I'emploi s’opére généralement avec un titre ou diplome professionnel de niveau V de la spécialité ou avec un bac professionnel.

QUALITE DU(ES) SIGNATAIRE(S) DE LA CERTIFICATION

Directeur départemental du travail, de I'emploi et de la formation
professionnelle, Directeur départemental du travail, de I'emploi et
de la formation professionnelle

Capacités attestées et descriptif des composantes de la certification :
1. PREPARER DES ELEMENTS D'OUTILLAGES DE DECOUPAGE-EMBOUTISSAGE

Réaliser I'ébauche en fraisage d'un lot d'éléments d'outil de découpage avant traitements thermiques

Réaliser I'ébauche en tournage d'un lot d'éléments d'outil de découpage avant traitements thermiques

Réaliser les pointages, percages, alésages de référence pour le positionnement des pieces et départ de I'électroérosion sur machine a
pointer

Réaliser le parachévement en rectification plane d'un lot d'éléments d'outil de découpage

Réaliser le parachévement en rectification cylindrique externe d'un lot d'éléments d'outil de découpage

Réaliser des opérations manuelles de tracage, pointage, percage, taraudage et sciage d'ouverture sur des éléments d'outillages

2. MONTER ET ASSEMBLER DES OUTILLAGES NEUFS DE DECOUPAGE A PLAT

Parachever et ajuster les éléments constitutifs d'un outil de découpage, par rectification : ajustements poincons/plaque porte-poingons,
poincons/dévétisseur ou matrice/poussette

Monter/assembler un outil parisien prét pour un essai sur presse

Monter/assembler un outil suisse prét pour un essai sur presse



Monter/assembler un outil a suivre de découpage prét pour un essai sur presse
3. MONTER ET METTRE AU POINT DES OUTILLAGES NEUFS DE DECOUPAGE/PLIAGE MULTIPLE/EMBOUTISSAGE
Mettre au point un poste de pliage par frappe

Mettre au point un outil a suivre de découpage et de pliage par rabattements multiples
Mettre au point un poste d'emboutissage sur un outil a suivre

Secteurs d'activité ou types d'emplois accessibles par le détenteur de ce diplome, ce titre ou ce certificat

Ateliers spécialisés dans la fabrication d’outillages pour les entreprises de transformation de la tole par découpage et emboutissage
(usinage des pieces qui constituent I'outillage, ajustage, montage, mise au point. Ateliers de maintenance des outillages, associés aux
ateliers de production (entretien, réparation, modifications).

Types d'emplois accessibles : Ajusteur (euse) metteur au point.
Ajusteur (euse) monteur (euse) régleur (euse).
Ajusteur(euse) outilleur (euse).
Mécanicien (ne) outilleur (euse).
Codes des fiches ROME les plus proches :
H2901 : Ajustement et montage de fabrication
Réglementation d'activités :
Néant
Descriptif des composantes de la certification :
Le titre professionnel est composé de trois certificats de compétences professionnelles (CCP) qui correspondent aux activités
précédemment énumérées.
Le titre professionnel est accessible par capitalisation de certificats de compétences professionnelles (CCP) ou suite a un parcours de
formation et conformément aux dispositions prévues dans l'arrété du 9 mars 2006 relatif aux conditions de délivrance du titre professionnel
du ministére chargé de I'emploi.

Validité des composantes acquises : 1 an(s)

CONDITIONS D'INSCRIPTION A LA

E OUINON COMPOSITION DES JURYS
Aprés un parcours de formation sous X

statut d'éleve ou d'étudiant

En contrat d'apprentissage X

Apres un parcours de formation X Le jury du titre est désigné par la DDTEFP. |l est
continue composé de professionnels du secteur d'activité

concerné par le titre. (Art 6 du décret N°
2002-1029 du 2 ao(t 2002)

En contrat de professionnalisation X Le jury du titre est désigné par la DDTEFP. Il est
composé de professionnels du secteur d'activité
concerné par le titre. (Art 6 du décret N°
2002-1029 du 2 aolt 2002)

Par candidature individuelle X
Par expérience dispositif VAE prévu en | X Le jury du titre est désigné par la DDTEFP. |l est
2002 composé de professionnels du secteur d'activité

concerné par le titre. (Art 6 du décret N°
2002-1029 du 2 aolt 2002)

Accessible en Nouvelle Calédonie X
Accessible en Polynésie Francaise X
LIENS AVEC D'AUTRES CERTIFICATIONS ACCORDS EUROPEENS OU INTERNATIONAUX

Base légale

Référence du décret général :
Articles L.335-5 et suivants et R.338-1 et suivants du code de I'éducation.


http://recrutement.pole-emploi.fr/fichesrome/ficherome?codeRome=H2901

Référence arrété création (ou date ler arrété enregistrement) :
Arrété du 11/09/2003 paru au JO du 25/09/2003 Arrété du 24/09/2008 paru au JO du 07/10/2008
Référence du décret et/ou arrété VAE :
Arrété du 9 mars 2006 relatif aux conditions de délivrance du titre professionnel du ministere chargé de I'emploi.
Références autres :
Statistiques :
Autres sources d'information :
Lieu(x) de certification :
Lieu(x) de préparation a la certification déclarés par I'organisme certificateur :
Historique de la certification :



